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METTLER TOLEDO Service

Herzlichen Glickwunsch zu Ihrer Entscheidung flr die Qualitét und Prdzision von METTLER TOLEDO. Die rich-
tige Verwendung lhres neuen Gerdts entsprechend diesem Benuizerhandbuch sowie die regelmdBige Kalibrie-
rung und Wartung durch unser geschulfes Kundendienstteam gewdhrleisten den zuverldssigen und genauen
Betrieb und schiitzen Ihre Investition. Sefzen Sie sich mit uns in Verbindung, um eine Servicevereinbarung ent-
sprechend lhren Anforderungen und Ihrem Budget abzuschlieBen. Weitere Informationen kénnen unter p
www.mf.com/service abgerufen werden.

Es gibt verschiedene Mdglichkeiten zur Maximierung der Ergebnisse lhrer Investition:

1 Registrieren Sie Ihr Produkt: \Wir laden Sie ein, Ihr Produkt unter www.mf.com/productregistration zu
registrieren.
So kdnnen wir Sie Uber Verbesserungen, Akfualisierungen und wichfige Benachrichtigungen fur Ihr Produkt
informieren.

2 Wenden Sie sich an METTLER TOLEDO, wenn eine Wartung erforderlich ist: Ein Messergebnis ist nur so
viel wert wie seine Genauigkeit — eine nicht spezifikationskonforme Waage stellt ein Qualitdfs-, Gewinn- und
Haftungsrisiko dar. Die termingerechte Wartung durch METTLER TOLEDO sorgt flr Genauigkeit sowie maxi-
male Verfigbarkeit und Lebensdauer.

= Installation, Konfiguration, Integration und Schulung: Unsere Servicemitarbeiter sind werksseitig
geschulte Experten fur Wageausristung. Wir stellen sicher, dass Ihre Wdgeausristung rasch und
kostengtinstig befriebsbereit ist und dass Ihre Mitarbeiter optimal geschult werden.

= Dokumentation der Erstkalibrierung: Die Installationsumgebung und Applikationsanforderungen sind
flr jede Industriewaage einzigartig, daher muss die Leistung Uberprdft und bestatigt werden. Im Rahmen
unserer Kalibrierservices prifen und dokumentieren wir die Genauigkeit und stellen somit die Produk-
tionsqualitdt sicher. AuBerdem liefern wir erstklassige Systemleistungsdaten.

= RegelmiBige Kalibrierung und Wartung: Ein Kalibrierservicevertrag bietet Innen kontinuierliches Ver-
frauen in Ihren Wdgeprozess sowie eine Dokumentatfion der Einhalfung von Vorschriffen. Wir haben
zahlreiche Servicepldne im Angebot, die Ihre Beddrfnisse und Ihr Budget im Blick haben.
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1 Anwendungen von ProWorks Multitools und Basismodell

ProWorks, die Basissoftware des IND700, biefet zwei Anwendungen:
e Einfaches Wdgen
* ID-Formulare

Wenn das Terminal um eine Lizenz fur die ProWorks Multi-Tools-Anwendung erweitert wird, stehen zusdtzliche
Anwendungen zur Verfugung:
e Zdhlen

e Manuelles Zielwtigen — Klassifizierung

e Manuelles Zielwdgen — Abfilllen

» Manuelles Zielwdgen — Uber/Unter-Wagen
e Summierung

Alle drei Arten des Zielwdgens kdnnen so konfiguriert werden, dass Zdhlen und Summieren in beliebiger Kombi-
nation verwendet werden.

Das einfache Wdagen und die Verwendung von ID-Formularen werden unter Bedienung > Nicht wéigeabhdin-
gige Bedienung > ID-Formulare im IND700-Benutzerhandbuch beschrieben. Dieser Abschnift beschreibt die
Funktionen, die Konfigurafion und die Verwendung der flnf Multi-Tools-Anwendungen.

Handbiicher herunterladen

Bitte scannen Sie den untenstehenden QR-Code ein und laden Sie ihn hier herunter p www.mt.com/IND700-
downloads.

1.1 Konfiguration fiir Anwendungen

Konfiguration fiir Anwendungen
Nur Benutzer mit Supervisor- oder Admin-Login kénnen Anderungen an den Konfigurations-
bildschirmen und -fabellen vornehmen, unabhdngig davon, ob sie Uber das Sefup oder

durch Bertihren einer Funkfion aufgerufen werden.

Komparatorkonfiguration
[Komparatoren » Seite 20] wird nicht als auswdhlbare Anwendung angezeigt. Nach der
Konfiguration ist der Ausgang jedes Komparators immer tiber Shared Daten verfugbar.

Zur Einrichtung eines Anwendungsprozesses sind mehrere Schritte erforderlich:

1 Wdhlen Sie im Bildschirm [Anwendung auswdhlen » Seite 5] eine oder mehrere auszufiihrende
Anwendungen aus.

Verwenden Sie entweder die Funkfionen des Anwendungsbildschirms, um die Anwendungsatiribute einzu-
richfen, oder erstellen Sie einen oder mehrere korrekt konfigurierfe Datensdtze einer [Artikeltabelle »

Seite 7].

Erstellen Sie optional einen oder mehrere Einirdge fir eine [Tara-Tabelle » Seite 12] zur Verwendung mit
den Artikeln.

Konfigurieren Sie die [Ansicht Anwendung » Seite 12], um festzulegen, welche Datenfelder auf dem
Anwendungsbildschirm angezeigt werden, wdhrend die Anwendung ausgefuhrt wird. Hinweis: Diese Aus-
wahl und der Inhalt der konfigurierten ID-Formularfelder (siehe IND700-Benutzerhandbuch, Abschnitte

N

w

SN
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2.3.1. und 3.2.2.) bestimmen auch, welche Daten in der Transaktionstabelle aufgezeichnet werden (siehe
IND700-Benutzerhandbuch, Abschnitte 3.2.1.4. und 6.3.1.4.), und durch die autfomatisierte Standardvor-
lage erfasst werden (siehe IND700-Benutzerhandbuch, Abschnitte 2.1.11 und 3.4.5.1.).

5 Wadhlen Sie enfweder Ansicht Anwendung aus dem Men( auf dem Hauptbildschirm oder (sofern im
Funktionsmeniband verfiigbar) berlihren Sie die Funktion Apps 22, um die Benutzeroberfldche der
Anwendung anzuzeigen. (Hinweis: Wenn die Ansicht Anwendung angezeigt wird, éndert sich die Funktion
Apps in die Funktion Home [&]).

© Terminal
&] Login/Logout
{Sy Enter Setup

App Screen Vi

>

ew -

() Power

Im Setup biefet das Men Anwendung Zugriff auf diese Konfigurationsoptionen. Die verfugbaren Untermen(s
variieren je nach Auswahl unter Anwendung auswdhlen. Im ersfen Beispiel unten wurde keine Anwendung aus-

gewanlt.

’El:l—rfl. @ 08:15

16.Feb.2024

Setup > Application

Scales

Application

Terminal

Communication

Maintenance

Memory Discrete I/O

ID Form Comparators

App Screen View

Select Application

Auto Start
Application

Abb. 1: Unterments Anwendung,

Keine Anwendung ausgewdanhlt
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In diesem Beispiel ist das Menl Anwendung mit akfiviertem Abfiillen und Zéihlen dargestellt.

Setup > Application
Scales Memory
Application ID Form
Terminal App Screen View
Communication Select Application
Maintenance Manual Filling

Auto Start
Application

Counting

Discrete /O

Comparators

08:19
16.Feb.2024

Abb. 2: Untermenus Anwendung, Abfullen und Zdhlen ausgewdhlt

Das Untermenu Anwendung > Speicher biefet Zugriff auf die Artikelfabelle und die Tara-Tabelle, die fUr den

Betrieb von Anwendungen besonders wichtig sind.

Setup > Application > Memory
Scales Memory
Application ID Form
Terminal App Screen View
Communication Select Application
Maintenance Manual Filling

Auto Start
Application

Counting

Discrete I/O

Comparators

08:21

=as @ 16.Feh.2024

Alibi Enable

Alibi Table

Material Table

Tare Table

Transaction Table

Abb. 3: Untermenus Anwendung > Speicher

1.1.1 Anwendung auswdhlen

Der erste Schrift bei der Konfiguration der fiir die Ausfuhrung einer Anwendung erforderlichen Elemente besteht
darin, auf Setup > Anwendung > Anwendung auswdihlen zuzugreifen und eine oder mehrere Anwendungen

auszuwdhlen, die ausgefihrt werden sollen.
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{ Select Application

Counting

Manual Target

Totalization

Abb. 4: Bildschirm Anwendung auswdhlen, Standardansicht

Standardméssig zeigt dieser Bildschirm drei Elemente an, die nicht ausgewdhlt sind: Zdhlen, Manuelles Ziel
und Summieren.

Bewegen Sie den Schieberegler neben einem Element, um es zu aktivieren. Beim Element Manuelles Ziel wer-
den durch Berthren des Schiebereglers drei Unferoptionen angezeigf, von denen jeweils nur eine aktiv sein
kann: Klassifizierung, Abflllen und Uber/Unter.

< Select Application

Counting

Manual Target

Classification

Filling

Over/Under

Totalization

Abb. 5: Bildschirm Anwendung auswahlen, getroffene Auswahl

Die hier getroffene Auswahl wirkt sich auf die Einstellungen von [Artikeltabelle » Seite 7] und [Ansicht
Anwendung » Seite 12] aus.
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Mit der oben gezeigten Auswahl siehf das Menlsystem Anwendung nun wie folgt aus:

R @ 08:23
— ¥  16.Feb.2024

Setup > Application
Scales Memory i; :J(I)i csattai:n
Application ID Form Counting
Terminal App Screen View Totalization
Communication Select Application Discrete I/O
Maintenance Classification Comparators

Abb. 6: Menusystem Anwendung, Anwendungen aktiviert

Ein Benutzer mit Supervisor- oder Admin-Login kann die Anwendungs-Funktionen zur freien Eingabe von Para-
metern fur einen Arfikel verwenden, um die Anwendung auszuftihren, ohne einen Artikeltabellendatensatz zu
verwenden.

1.1.2 Artikeltabelle

Die korrekfe Konfiguration der Arfikeltabelle erleichtert die Verwendung der Anwendungen. Je nach akfuell akti-
vierfer Anwendung gibt es verschiedene Optionen fiir einen Dafensatz und der Datensatz wird in der Artikelta-
belle mit der zugehdrigen Anwendung angezeigt.

Aufrufen der Artikeltabelle

Auf die Artikeltabelle kann auf zwei Arten zugegriffen werden:

e Rufen Sie Setup > Anwendung > Speicher > Artikeltabelle auf.

 Bertihren Sie die Funktion Arfikeltabelle |..2..] in der Bildschirmansicht Anwendung. Wenn keine Artikel konfi-
guriert sind, sieht die Tabelle wie folgt aus:

{  Material Table Y +ttth @

ID Name Tare ID Description Application

-+  Add New Material

Abb. 7: Artikeltabelle, Standardansicht

IND700 ProWorks Multi-Tools Anwendungen von ProWorks Multifools und Basismodell | 7



Neuen Artikel hinzufiigen

1. Offnen Sie die Artikelfabelle.

2. Berihren Sie das Symbol + in der Kopfzeile.

3. Der Bildschirm Neuen Artikel hinzufiigen wird angezeigt. Diese Seite enthdlt vier Felder: ID, Name, Tara
ID/Name und Beschreibung. Durch Bertihren des Feldes Tara ID/Name wird die Tara-Tabelle angezeigt,
in der alle verfligbaren Taradatensdtze aufgefuhrt sind. Wenn gultige Eingaben vorgenommen wurden,

bertihren Sie das Hakchen zum Bestdtigen unfen rechts im Bildschirm, um zum Bildschirm ,Anwendungs-
ansicht” zuriickzukehren.

< Add New Material

ID

1

Tare ID / Name

Description

Abb. 8: Bildschirm Neuen Arfikel hinzufligen
Felder fiir Neuen Artikel hinzufiigen

ID ID ist eine Zahl, die einfach die Position des Datensaizes (1, 2, ... n) in der Tabelle
angibt.

Name Eine alphanumerische Identifikation des Artikels (Arfikel oder Rohmaterial). Diese Identifi-
katfion ist besonders ndtzlich, wenn Arfikeldatensdtze mit einem Barcodeleser abgerufen
werden.

Beschreibung Ein aussagekrdftiger Name, der in der Bildschirmansicht Anwendung angezeigt wird,

wenn der Artikeltabellendatensatz geladen wird (sofern flr die Anzeige unter Setup >
Anwendung > Ansicht Anwendung konfiguriert).

Tara ID [Optional] Die numerische ID eines mit diesem Element verknUpften Taradatensatzes.
Wenn hier eine gultige Tara-ID eingegeben wird, wird der Tara-Name unten im Bild-
schirm angezeigt. In der Bildschirmansicht Anwendung kann die Tarierung auch manuell
durchgefiihrt werden.

Neuen Artikel hinzufiigen, Anwendung ausgewdhit

Wenn eine Anwendung (im Bildschirm [Anwendung auswdahlen » Seite 5]) ausgewdhlt wurde, werden zus@izli-
che Felder im Bildschirm Neuen Artikel hinzufiigen und Punkfe auf der linken Seite des Bildschirms angezeigt,
die darauf hinweisen, dass zusdtzliche Parameter auf zwei oder drei Seiten verflgbar sind. Berlihren Sie einen
Punkt, um die zweite oder dritte Seite anzuzeigen.

8 | Anwendungen von ProwWorks Multitools und Basismodell IND700 ProWorks Multi-Tools



r4 Add New Material

ID

1

Tare ID / Name

Description

Abb. 9: Neuen Artikel hinzufiigen, Anwendung ausgewdhlt

Auf den zusdizlichen Seiten wird die ausgewdhlte Anwendung in der Kopfzeile des Bildschirms angezeigt. Der
Hinweis Ungtltiger Wert wird unter dem APW-Feld angezeigt, bis der enfsprechende Parameter hinzugefugt
wurde:

<  Add New Material (Counting)

Counting Active Set number of Ref pcs

/\ Scale 1 (B/G)
. 00kg

0

Invalid Value

APW reference check

Abb. 10: Kopfzeile fur Neuen Artikel hinzufligen mit ausgewdhlter Anwendung

Standardméssig wird auf den zusdizlichen Seiten nur ein Schieberegler angezeigt, mit dem die Anwendung flr
diesen Artikel aktiviert wird. Berlihren Sie den Schieberegler, um die Anwendung zu akfivieren. Daraufhin wer-
den weitere Felder angezeigt. Der Hinweis Ungultige Daten wird unter dem Schieberegler Klassifizierung aktiv
angezeigt, bis die entsprechenden Parameter definiert wurden.

IND700 ProWorks Multi-Tools Anwendungen von ProWorks Multitools und Basismodell



Bei einer Konfiguration mit 8 Kategorien flir die Klassifizierung wird eine weitere zusdizliche Seite angezeigt.

<  Add New Material

Lower Limit 8

Upper Limit 8

Abb. 11: Neuen Artikel hinzufligen — Klassifizierung, zweite Seife

Die Paramefer flr eine zweite Anwendung werden auf einer zusdtzlichen Seite angezeigt.

<  Add New Material (Classification)

Class 4(=)
| Classification Active

Invalid Data

Class5(2)

Class 1(z) Upper Limit 5

. Class 2 (2)

Class 3(2)

Abb. 12: Neues Material hinzufugen — Zweite Seite der Anwendungskonfiguration

Feld Einheiten des Artikeltabellendatensatzes

Das in einem Artikeltabellendatensatz konfigurierte Feld Einheit wird in den Berechnungen
der Anwendung verwendet (z. B. flr das durchschnittliche Stlickgewicht beim Zdhlen).
Diese Einheit wird nicht durch die Primdreinheit beeinflusst, die flr die Waage in ASM unfer
Kapazitiit und Ziffernschritte eingestellt ist (siehe Konfiguration >Waagen-Setup im
IND700-Benutzerhandbuch). Auf diese Weise kann die Anwendung ein Resulfat, das far
die Grdsse des Elemenfs oder Artikels geeignet ist — z. B. Gramm fir kleine Artikel, Kilo-
gramm fur grosse Artikel — auf derselben Waage anzeigen.

10 | Anwendungen von ProWorks Mulfitools und Basismodell IND700 ProWorks Multi-Tools



Felder fiir Neuen Artikel hinzufiigen nach Anwendung

Ziihlen APW Das durchschnittliche Stiickgewicht von Referenzstlicken kann
in den Datensatz der Artikeltabelle aufgenommen werden.
Hinweis: APW kann auch tber die Bildschirmansicht
Anwendung mithilfe der Funktionen FIX 10 £ und VAR 10 &
berechnet werden.
Einheit Die Gewichtseinheit fur das APW
Funktion Fix 10 Erfasst das Waagengewicht in Echizeit, um es als Referenzge-
wicht fir 10 Artikel zu verwenden.
Klassifizierung Einheit Die Gewichtseinheit, die fur die Klassifizierung verwendet wer-
den soll
Untergrenzen 1 — 7, fur |Die Anzahl der Felder hdngt davon ab, wie viele Klassen unter
bis zu 8 Klassen [Setup > Anwendung > Klassifizierung » Seite 75] festgelegt
sind.
Obergrenze Die Obergrenze der zuletzt definierten Klasse
Abfiillen Zielwert Zielgewicht fur den Abflllvorgang
Einheit Gewichtseinheit fir den Abfullzielwert
-Toleranz Der hier verwendete Werttyp hdngt von der Konfiguration der
+Toleranz [Abfullanwendung ab » Seife 79] — Absolut, Abweichung
oder Prozentsatz.
Uber/Unter Zielwert Zielgewicht fiir Uber/Unfer-Vorgang.
Einheit Gewichtseinheit fiir Uber/Unter-Zielwert
Bei Auswahl von 3| -Toleranz (Unfer) Der hier verwendete Werityp héingt von der Konfiguration der
Zonen:| 4 Toleranz (Uber) [Abflllanwendung ab » Seife 79] — Absolut, Abweichung
Bei Auswahl von 5|-Toleranz (Untfer) oder Prozentsaz.
Zonen:| Toleranz (Niedrig)
+Toleranz (Hoch)
+Toleranz (Uber)

Wenn der Datensatz korrekt konfiguriert ist, rufen Sie den ersten Bildschirm von Neuen Artikel hinzufiigen auf
und berlhren Sie das Bestdtigungshakchen.

Die Artikeltabelle wird mit dem neuen Datensatz und den zugehorigen Anwendungen in der Spalte Anwendung
angezeigt. Die Anwendung wird nur fur aktive Anwendungen angezeigt. Dafensdfze, die keine Anwendung
anzeigen, kdnnen mit anderen Anwendungen verknupft werden. Im Beispiel unfen ist die Anwendung Zéhlen
akfiv.

Material Table T + [ﬂ L1] @

Name Description Application

Raw sugar RS-1 Manual Filling
Aggregate Medium wheeled hopper Manual Filling
Sand Sand for concrete Manual Filling

Cement Cement, quick-dry Manual Filling

Gravel, medium Gravel for concrete Manual Filling

Abb. 13: Ansicht Arfikeltabelle

IND700 ProWorks Multi-Tools Anwendungen von ProWorks Multitools und Basismodell
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Bearbeiten oder Loschen eines Artikeltabellendatensatzes
Artikeltabellendatensaiz bearbeiten

Rufen Sie die Artikeltabelle auf. Beriihren Sie bei angezeigter Tabelle den befroffenen Datensaiz und wdhlen Sie
das Symbol Bearbeiten ./ aus dem Pop-up-Fenster aus. Das unfen dargestellte Pop-up-Menl wird angezeigt,
wenn die Artikeltabelle tiber die Funkfion im Mentiband aufgerufen wird. Wenn die Arfikelfabelle im Setup unfer
Anwendung > Speicher angezeigt wird, wird das H@kchen zur Auswahlbestdtigung nicht angezeigt.

< Material Table
0D +./7 v

1 Camlsine

Abb. 14: Pop-up-Fenster mit den Optionen fur die Artikeltabelle

Tare ID Description Application

Konfigurieren Sie den Datensatz wie oben beschrieben. Alle Felder, einschliesslich der ID-Nummer, kdnnen
gedndert werden.

Um die Anderungen zu speichern, beriihren Sie das Hékchen unten rechts; die Artikeltabelle wird angezeigt.
Artikeltabellendatensatz I6schen

Rufen Sie die Artikeltabelle auf. Berihren Sie bei angezeigfer Tabelle den betroffenen Datensatz und wdhlen Sie
im Pop-up-Fenster das Symbol Léschen [ aus.

Es wird ein Bestatigungsdialog mit der Meldung ,Datfen im Datensaiz werden geloscht” angezeigt. Beruihren Sie
entweder das X, um den Ldschvorgang abzubrechen, oder das Hékchen, um den Loschvorgang zu bestatigen.

1.1.3 Tara-Tabelle

Siehe Konfiguration > Anwendung > Speicher > Tara-Tabelle im IND700-Benutzerhandbuch. Korrekt konfi-
gurierte Taradatensdtze sind ein wesentlicher Bestandteil der Funktion der Anwendungen.

Andern der Tara-Tabelle
Nur Benuizer mit Supervisor- oder Admin-Login kdnnen die Tara-Tabelle dndern.

Grenzwerte in Taradatensdtzen

Anstelle eines absoluten Tarawerts kdnnen die Felder Untergrenze und Obergrenze im Taratabellendatensatz
verwendet werden. Diese Grenzwertparameter werden verwendet, wenn ein auf die Waage gestellter Behdlter
einer Gewichtsprifung unterzogen wird. \Wenn das Gewicht des Behdilters die Bewertung besteht, also innerhalb
der Grenzwerte liegt, nimmt das Terminal eine Tarierung vor und der Vorgang kann fortgesefzt werden. Wenn
der Behdlter zu schwer oder zu leicht ist, wird eine Fehlermeldung angezeigt, wenn der Behdlter auf die Waage
gestellt wird.

( Error

Container tare check
8 failed. Weight is not in

corresponding limits.

Abb. 15: Meldung Tara-Priifung fehlgeschlagen

1.1.4 Konfiguration der Ansicht Anwendung

Die Elemente, die in der Bildschirmansicht Anwendung flr jede Anwendung angezeigt werden, werden im Sefup
unter Anwendung > Ansicht Anwendung festgelegt. Jedes verfligbare Feld kann mit dem Schieberegler neben
dem Namen aktiviert oder deakfiviert werden. Aktivierte Felder werden in der Ansicht Anwendung angezeigt.
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Im ersten Beispiel unten sind Anwendungen deaktiviert und nur die Standardfelder sichtbar.
<  App Screen View
Material
ID

Name

ID Form
Lot number
Batch number

Operator

Abb. 16: Meni Ansicht Anwendung, keine Anwendung akfiviert

Im ndchsten Beispiel sind Abflllen, Z&hlen und Summieren akfiviert und es stehen weitere Felder zur Verfligung.

Drei ID-Formulare sind ebenfalls aktiviert. (Weitere Informationen zur Einrichtung des ID-Formulars finden Sie
im IND700-Benutzerhandbuch unter Konfiguration > Anwendung > ID-Formular).

<{  App Screen View
Material Counting Totalization
1D Accuracy Total

Name # Ref. Pcs. Total n

Manual Filling APW ID Form

Target Count/Weight Lot number

Tolerances Batch number

Operator

Abb. 17: Meni Ansicht Anwendung, Anwendungen akfiviert
Optionen im Menii Ansicht Anwendungen
Optionen fiir Ansicht Anwendungen, nach Anwendung

Kategorie Parameter Zihlen Klassifizierung  Abfiillen Uber/Unter Summierung

Artikel D X X X X X
Name X X X X X
Beschreibung

Klassifizierung  Grenze X

Abfllen Zielwert
Toleranzen

Uber/Unter Startschwelle

IND700 ProWorks Multi-Tools Anwendungen von ProWorks Multitools und Basismodell
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Kategorie Parameter Zéihlen

Klassifizierung

Abfiillen

Uber/Unter  Summierung

Zdhlen Genauigkeit X

# Referenzteile

X
APW X
Zahlen/Gewicht X

Summierung Summe

Summe n

Zwischensumme

Zwischensumme
n

X X X X

Sowohl Ziihlen als auch Summieren kdnnen in Kombination mit jedem der drei Typen von Manuelles Ziel
aktiviert werden. Dies wirkt sich auf die Optionen auf der Seite Ansicht Anwendung aus. Wenn beispielsweise
Zdhlen und Manuelles Ziel — Klassifizierung ausgewdhlt sind, biefet die Ansicht Anwendung die folgenden Opfi-

onen:

<{  App Screen View

Material

ID

Name

Classification

Start Thresh.

Limit

Counting

Accuracy

# Ref. Pcs.

APW

Count/Weight

Abb. 18: Ansicht Anwendung, Klassifizierung und Zéhlen

Wenn die Klassifizierungsanwendung mit finf Kategorien konfiguriert ist und drei ID-Formularfeldern eingerich-
tet sind, fuhrt die oben gezeigte Konfiguration der Ansicht Anwendung zur nachfolgend dargestellten Anzeige:
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Hinweis: Der Inhalt des Funktfionsmenlbands, der in den vorherigen Bildschirmen angezeigt wurde, wurde im
Setup gedndert. Siehe [Funkfionen » Seite 16] und IND700-Benutzerhandbuch, Konfiguration > Terminal >
Funktionen.

i 09:04
9 ®
o 1L 16.Feb.2024

BA1 -10.0°C / +40.0°C
O . O kg
05kgT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Class 1 Class 2 Class 3
1 Raw sugar > 2.4kg > 24.0 kg > 245kg > 26.0 kg
Class 4 Class 5 Upper Limit 5 Lot number Batch number Operator
= 27.0kg > 28.0kg > 29.0 kg 240 002 JGH

. M | Tabl Q @. Ké PT g

Horme ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Abb. 19: Ansicht Anwendung, Felder Klassifizierung und Zéhlen werden angezeigt

Wenn Manuelles Ziel — Uber/unter und Summierung ausgewdhlt sind, sieht die Ansicht wie folgt aus:

gy 09:16
5 ®
1 " 16.Feb.2024

8B 1 -10.0°C / +40.0°C
" 6 kg
1.500 kg PT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Under Tol. Low Tol. Target
1 Raw sugar 1.875 kg -1.25kg -0.5 kg 20 kg
High Tol. Over Tol. Lot number Batch number Operator
+1kg +2 kg 240 17 JGH

|
B.L o & | 5 PT | G

Home 1D Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Abb. 20: Ansicht Anwendung, Uber/Unter und Summierung
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1.1.4.1 Funktionen

Die Funkfionen, die in einem IND700 verfugbar sind, das fir die Verwendung mit den ProWorks Multi-Tools-
Anwendungen lizenziert ist, umfassen mehrere anwendungsspezifische Funktionen, die im Basisterminal nicht
verfugbar sind.

{ Softkey Ribbon Editor O X Vv

C | T ||O0| th (PT | 8 | @&

Transfer Preset Tare Switch Scale Switch Units Alibd Mermory

[&) & || D

Transaction Tab Higher Res. Material Table 1D Form Tare Table Repeat Tr. Input Template

2 & &

Totals SurnTable Target Switch Weight

Drag and Drop Softkeys in and out

@ || 5%

Material Table 1D Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Abb. 21: Mit ProWorks Multi-Tools verfiigbare Funktionen

1.1.5 Zielbetrieb

Das IND700 enthdlt keine Zielwerttabelle. Zielwerte sind mit den in der [Arfikeltabelle » Seite 7] konfigurierten

Artikeln verknUpft. Wenn derzeit kein Artikel geladen ist, kénnen die Zielwerte direkt durch Beriihren der Funkfion

Zielwert @ bearbeitet werden.

Diese Funkfion ist verfugbar, wenn:

« eine der Anwendungen fir Manuelles Ziel (Klassifizierung, Abfillen und Uber/Unter) ausgewdhlt wurde,
»oe

« die Funktion Zielwert zum Menlband des Homescreens im Setup unfer Terminal > Funktionen hinzugefligt.

Auch wenn die Funktion fur die Anzeige im Mentband konfiguriert isf, wird sie nur angezeigtf, wenn eine der
Zielanwendungen geladen ist. Wenn ein Arfikel, der einen Zielwerf verwendet, aus der Artikelfabelle ausgewdhif

Der daraufhin angezeigte Bildschirm Grenzwerte eingeben enthdlt eine Dropdown-Liste zur Auswahl der Einheit
und eine Reihe von Feldern flr Grenzwerte oder Klassen. Die Anzahl und Art der Felder wird durch die akiuell
geladene Anwendung bestimmt ([Anwendung auswdhlen » Seite 5]).

Wenn Klassifizierung die ausgewdhlte Zielanwendung flr das Wdgen ist, wird der Eingabebildschirm wie unten
dargestellt angezeigt. Die Anzahl der Felder wird durch die Anzahl der im Setup unter [Anwendung > Klassifizie-
rung » Seite 747 konfigurierten Klassen bestimmt.
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< Enter Limits

Unit Class 5 (=)

kg

Class 1 (=) Upper Limit 5

Class 2 (=)

Class 3 (=)

Class 4 (=)

Abb. 22: Bildschirm Grenzwerte eingeben — Anwendung Klassifizierung geladen, 5 Klassen konfiguriert

Wenn Abfilllen die ausgewdhlte Zielanwendung fir das Wdgen ist, wird der unfen dargestellte Bildschirm ange-
zeigt. Die verfugbaren Felder héingen davon ab, ob die Abfulltoleranz nach Gewichtswert oder Prozentsaiz
erfolgt. Dies wird im Setup unter [Anwendung > Abfiillen » Seite 78] ausgewdhlt.

Enter Target and Deviation

Target Value Unit
kg ~v

- Tolerance

+ Tolerance

Abb. 23: Bildschirm Grenzwerte eingeben — Anwendung Abfiillen geladen

Wenn Uber/Unter die ausgewdhlte Zielanwendung fiir das Wagen ist, wird der nachstehende Eingabebildschirm
angezeigt. Die verfugbaren Felder hdngen von zwei Parametern ab: der Anzahl der Zonen und dem Toleranztyp,
die beide im Setup unter [Anwendung > Uber/Unfer » Seite 83] ausgewdhlt werden.
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r4 Enter Target and Deviation

Target Value Unit - Tolerance (Under)
kg

- Tolerance (Low)
+ Tolerance (High)

+ Tolerance (Over)

Under Low Target  High Over

K < v > » v/

Abb. 24: Bildschirm Grenzwerfe eingeben — Anwendung Uber/Unter geladen, Toleranzwerte — Abweichung

1.1.5.1 Aktive Datenscitze direkt bearbeiten

Funktion Zielwert

Bei diesem Verfahren wird davon ausgegangen, dass die Funktion Zielwert zum Menuband
des Homescreens im Setup unter Terminal > Funktionen hinzugefligt wurde. Diese Funktion
ist nur verfugbar, wenn das Terminal fur die Ausfiihrung von ProWorks Multi-Tools-
Anwendungen lizenziert ist.

1 Drlcken Sie die Funktion Zielwert € im Mentband des Homescreens.

Verfiigbarkeit der Funktion Zielwert

Wenn Zielwertdaten aus einem Arfikeltabellendatensatz geladen wurden, ist die Funktion
Zielwert auf dem Homescreen gesperrt £.. Zielwerte konnen nicht direkt eingegeben werden.
Um den Artikeltabellendatensatz zu enfladen und die direkte Eingabe von Zieldaten zu
ermdglichen, driicken Sie Léschen C.
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= Der Bildschirm Grenzwerte eingeben wird angezeigt. Die verfligbaren Felder hdngen von der [Konfigu-
ration » Seite 51] der Anwendung Manuelles Ziel ab.

£ Enter Limits

Unit Limit (Under)
kg

Limit (Low)
Limit (High)

Limit (Over)

Under Low

K <

Abb. 25: Bildschirm Grenzwerte eingeben

2 Berlhren Sie die Dropdown-Liste Einheit, um Optionen anzuzeigen und eine davon auszuwdhlen. Ansch-
liessend wird fur jedes Grenzwertfeld ein Tastenfeld flr die numerische Eingabe angezeigt.

3 Driicken Sie die Funktion OK + , um die Anderungen am aktiven Zielwert zu iibernehmen.

4 Dricken Sie den Zuriick-Pfeil, um die aktuell akfiven Werte beizubehalten und zum Homescreen zurtickzu-
kehren.

1.1.6 Verwendung von Shared Data zur Auswahl von Datensitzen fiir Artikeltabellen und Tara-
Tabellen

Automatische Standardvorlage

Die Erstellung benutzerdefinierter Ausgabevorlagen wird durch die Verwendung von Aus-
gabevorlage 1, der Automatic Standard Template (Automatische Standardvorlage), verein-
facht. Der Inhalt dieser Vorlage gibt die akfuelle Bildschirmansicht von Wadge- und anderen
Daten wieder. Sie wird in Echizeit akfualisiert und kann verwendet werden, um bis zu zehn
benutzerdefinierte Ausgabevorlagen einzurichten, indem Sie einfach das Terminal neu konfi-
gurieren und dann Ausgabevorlage 1 in eine der Vorlagen 2 bis 10 kopieren. Siehe Kon-
figuration > Kommunikation > Ausgabevorlagen im IND700-Benutzerhandbuch.

Die Abfolge der Schritte, die zum Abrufen von Speichertabellendatensdtzen mit Shared Data befolgt werden
mussen, ist unten dargestellt. Informationen zur Verwendung einer SPS zum Abrufen von Speichertabellenda-
tensdfzen finden Sie im Handbuch zur SPS-Schnittstelle des IND700 (# 30753886).

Um einen Artikeltabellendatensatz oder einen Tara-Tabellendatensatz aus einer Speichertabelle abzurufen, mus-
sen Sie im ersten Schritt die ID des Tara- oder Artikeldatensatzes angeben. Dann wird ein Befehl ausgegeben,
um diese festgelegte Datensatz-ID entweder aus der Tara-Tabelle oder der Arfikeltabelle abzurufen.

Wenn der Zugriff auf den Shared Datfa Server tber den eigensicheren COM1 erfolgt, muss eine geeignete Barri-
ere verwendet werden.
Abrufen eines Artikeltabellendatensatzes oder Taratabellendatensatzes in den aktiven Status

1 Melden Sie sich beim Shared Data Server an. Siehe Shared Data-Server-Anmeldung.

2 Geben Sie im Shared-Data-Feld qcO189 die numerische ID des Datensatzes ein, der entweder aus der Ziel-
werttabelle oder der Tara-Tabelle abgerufen werden soll. Die numerische ID ist ein maximal zweistelliger
Wert (1 — 25).
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3 Schreiben Sie eine 1 oder eine 6 in das Shared-Data-Feld gc0189. Durch Schreiben einer ,1” wird die in
gc0190 eingestellte ID aus der Tara-Tabelle abgerufen;

HINWEIS: Diese Shared-Data-Felder sind nur anwendbar, wenn die Anwendung Abfullen ausgewdhlt ist.

Tabellendatensiitze in Ausgabevorlagen

Informationen zu aktivierten Arfikelfabellen- und Taratabellendafensdizen, einschliesslich Summierung, kdnnen
in Ausgabevorlagen (Druckvorlagen) tbertragen werden. Diese Informationen sind im ,TD“-Block der Shared
Data zu finden. Die TD-Shared-Data-Felder melden nur dann Werte, wenn der akfive Tara- oder Arfikeldatensatz
direkt aus der Tara- oder Artikeltabelle abgerufen wurde. Wenn manuelle Anderungen am aktiven Tara- oder
Artikeldatensatz vorgenommen werden, weisen diese Shared-Data-Werte leere Felder auf. Dafensdize kénnen
mit allen verfligbaren Mitteln abgerufen werden: Tabellensuche, Schnellabruf oder remote Uber SPS oder Shared

Data.

1.1.7 Komparatoren — Ubersicht und Konfiguration

Im Bildschirm unfer Anwendung > Komparatoren konnen bis zu 20 Komparaforen konfiguriert werden. Nach
der Konfiguration gibt jeder Komparator entweder O (wenn seine Bedingung nicht erflllf ist) oder 1 (wenn seine
Bedingung erfillt ist) aus. Auf diesen Ausgang kann uber eine Verbindung zugegriffen werden, die mit Shared-
Data als Zuweisung konfiguriert ist.

Zusammenfassung der Komparatoreinstellungen

Komparatoreinstellungen

Datenquelle

Keine [Standard]: Der Komparator ist deakfiviert.

Anzeigegewicht: Der Komparator ist aktiviert und verwendet entweder den NETTO- oder
den B/G-Wert als Datenquelle.

Bruttogewicht: Der Komparator ist akfiviert und verwendet den B/G-Wert als
Datenquelle, unabhdngig davon, ob sich die Waage im NETTO-Modus befindet.

Anwendung: Der Komparafor ist akfiviert und verwendet die Datenausgabe einer
Anwendung als Datenquelle.

Name

Beruihren Sie dieses Feld, um ein alphanumerisches Dafeneingabefenster zu 6ffnen.
Geben Sie dem Komparator einen aussagekréftigen Namen, der seine Funktion
beschreibt. Dieses Feld ist standardmdssig leer.

Shared Data Variable

Verfligbar, wenn Datenquelle auf Anwendung eingestellt ist. Berlihren Sie das Feld SD
Variable, um ein alphanumerisches Dateneingabefenster zu 6ffnen.

Kanal

Verfagbar, wenn Datenquelle entweder auf Anzeigegewicht oder Bruttogewicht einge-
stellt ist. Der Kanal ist die Quelle der Gewichtsdaten — Waagen 1, 2, 3 oder 4 oder die
Summenwaage.

Diskreter Ausgang

Wenn DIO fir das Terminal konfiguriert ist, definiert dieses Feld den Ausgang, der
geschalfet wird, wenn sich der Zustand des Komparators dndert. Weitere Informationen
zur Konfiguration diskreter Ausgdnge finden Sie im IND700-Benutzerhandbuch in
Abschnift 3.2.5.2.

Operator

Der Komparator verwendet den hier eingestellten Operafor, um einen Vergleich mit den
Quelldaten auszufiihren. Es gibt folgende Optionen:

< kleiner als [Standard] > grosser als

<= kleiner als oder gleich >= grgsser als oder gleich

= gleich >_< im Bereich

<> ist ungleich _<>_ ausserhalb des Bereichs

Grenze

Alle Operatoren bendtigen mindestens einen Grenzwert, um den Wert zu definieren, mit
dem die Datenquelle verglichen werden soll.

Obere Grenze

Wenn der Bediener einen Bereich angibt, wird das Feld Obere Grenze angezeigt. Die
Felder Grenze und Obere Grenze definieren den Bereich, in den Werte eingeschlossen
oder aus dem Werfe ausgeschlossen werden mussen, um den Komparafor zu erfillen.
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1.1.7.1 Komparator-Setup

Rufen Sie Setup > Anwendung > Komparatoren auf, um den unten gezeigten Bildschirm anzuzeigen. Wenn
der Bildschirm nach rechts gescrollt wird, werden zusdtzliche Spalten angezeigt. Nicht alle Spalten werden fiir
jeden Komparator ausgefullt.

{ Comparators

ID Name

Data Source Channel Operator Limit High Lil

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10

Abb. 26: Konfigurationsbildschirm Komparatoren, Anfangsansicht

< Comparators

1 Source

Channel Operator Limit High Limit Unit

Abb. 27: Konfigurationsbildschirm Komparatoren, zusétzliche Spalten

So konfigurieren Sie einen Komparator:

1. Wdhlen Sie im Konfigurationsbildschirm Komparatoren eine Zeile durch Beriihren aus und berthren Sie
anschliessend das angezeigte Bearbeiten-Symbol.

ID Name

< Comparators

17]

DERD urce

01
02

Abb. 28: Zugriff auf einen Bildschirm zum Bearbeiten des Komparators

IND700 ProWorks Multi-Tools
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{  Comparator 1

Data Source
Displayed Weight

Channel Operator
Scale 1 AV 4 <

Discrete Output Limit (kg)

& 0

Abb. 29: Standardbildschirm zum Bearbeiten des Komparators — Quelle Gewicht

{  Comparator 2

Data Source

Application

SD Variable Operator

aj0101 <

Discrete Output

Abb. 30: Standardbildschirm zum Bearbeiten des Komparators — Quelle Anwendung

2. Wadhlen Sie zundchst eine Quelle flr die Dafen aus, die dem Komparator unterzogen werden sollen. Die
Opfionen sind Keine (Komparator deakfivieren); Anzeigegewicht, Brutfogewicht und Anwendung. Sobald
eine Auswahl getroffen wurde, werden zusdizliche Parameter angezeigt. Bei Auswahl von Anwendung als
Datenquelle muss der Name einer Shared Data Variable eingegeben werden, der die erforderlichen Informa-
tionen darstellt.

Data Source

Displayed Weight =

MNone

Displayed Weight
Gross Weight
Application

Abb. 31: Datenquellen fir Komparaforen
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3. Wenn es sich bei der Datenquelle um einen Gewichtswert handelt, muss als ndchstes ein Quell-Kanal fir
diesen Wert angegeben werden. Hier werden nur Waagen angezeigt, die im Terminal verflgbar sind:

Channel

Scale 1 "V

Scale 2

Scale 3

Scale 4

Sum Scale

Abb. 32: Kanal — Gewichtswertquellen

4. Wenn Datenquelle auf Anwendung eingestellt wird, siehe [Komparatoren und Shared Datfa » Seite 33].

5. Wenn Datenquelle auf Anzeigegewicht oder Bruttogewicht eingestellt wird, siehe [Komparatoren und dis-
krete Ausgdnge b Seite 34].

6. Der Operator bestimmt die Art des vorzunehmenden Vergleichs. Die Grenze gibt die Bedingung an, in der
der Komparatorstatus ,eingeschaltet” wird und von O (null) auf 1 wechselt. Verfugbare Operatoren sind:

— < - der akiuelle Wert des Komparators ist kleiner als die Grenze.

— <= der aktuelle Wert des Komparators ist kleiner oder gleich der Grenze.

— = der akiuelle \Wert des Komparators ist gleich der Grenze.

— > der akiuelle Wert des Komparators ist grosser als die Grenze.

— >= der aktuelle Wert des Komparators ist grosser oder gleich der Grenze.

— >_< der aktuelle Wert des Komparators liegt innerhalb des durch die Grenze und Obere Grenze festge-
legten Bereichs.

— _<>_ der akiuelle Wert des Komparators liegt ausserhalb — entweder hoher oder niedriger — des durch
die Grenze und Obere Grenze festgelegfen Bereichs.
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Operator

<

<=

Abb. 33: Operatoren fur Komparatoren

7. Wenn der Operator auf einen einfachen Vergleich eingestellt ist -- <, <=, = -- ist der endgltige anzuge-
bende Wert Grenze, wie in den Bildschirmen zur Bearbeitung des Komparators oben zu sehen ist. Der hier
eingegebene Wert wird mit den Quelldaten verglichen, um den Zustand des Komparators zu bestimmen.

8. Wenn der Operator auf einen Bereich -- >_< oder _<>_ -- eingestellt ist, missen Grenze und ein Obere
Grenze angegeben werden. Die Quelldaten werden mit dem angegebenen Bereich verglichen und der Kom-
paratorstatus ist eingeschaltet, wenn die Bedingung wahr ist. Im nachstehenden Beispiel ist die Bedingung
wahr, wenn das Anzeigegewicht von \Waage 1 mehr als 2 und weniger als 3 kg betfragt.

{  Comparator 1

Data Source

Displayed Weight

Channel

Scale 1

Discrete Output

1/ Within target tolerance

Abb. 34: Felder Grenze und Obere Grenze

Name
Within range
Operator
-
Limit (kg)
2.95
High Limit (kg)
3.4

9. Wenn alle Felder korrekt eingestellt sind, bertihren Sie das Hdkchen, um die Konfiguration zu bestctigen.
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1.1.7.1.1

Der Bildschirm Komparatoren wird mit der neuen Komparaforkonfiguration erneut angezeigt. Die zugehdrigen
Digitalausgdnge sind in dieser Ansicht der Komparatoren nicht enthalten.

{ Comparators

ID Name Data Source Channel Operator Lim

01 Within range Displayed Weight Scale 1 >_< 2.
02 Process underway Displayed Weight Scale 1 >

03

04

05

06

07

08

09

10

Abb. 35: Bildschirm Komparatoren, Komparatoren konfiguriert, Bildschirm 1

{ Comparators

urce Channel Operator Limit High Limit Unit
ed Weight Scale 1 > < 2.95 3.1 kg
ed Weight Scale 1 > 15 kg

Abb. 36: Bildschirm Komparaforen, Komparator konfiguriert, zusdtzliche Spalten

Sobald alle Konfigurationsschritte abgeschlossen sind, ist der Komparator aktiv und gibt seinen Status in Echi-
zeit an die ausgewdhlte Shared Data Variable oder den diskreten Ausgang aus.

Komparatoren

Im Bildschirm unfer Anwendung > Komparatoren konnen bis zu 20 Komparaforen konfiguriert werden. Nach
der Konfiguration gibt jeder Komparator entweder O (wenn seine Bedingung nicht erflllf ist) oder 1 (wenn seine
Bedingung erfillt ist) aus. Auf diesen Ausgang kann (ber eine Verbindung zugegriffen werden, die mit Shared-
Data als Zuweisung konfiguriert ist.

Zusammenfassung der Komparatoreinstellungen

Komparatoreinstellungen

Datenquelle Keine [Standard]: Der Komparator ist deakfiviert.

Anzeigegewicht: Der Komparator ist aktiviert und verwendet entweder den NETTO- oder
den B/G-Wert als Datenquelle.

Bruttogewicht: Der Komparator ist akfiviert und verwendet den B/G-Wert als
Datenquelle, unabhdngig davon, ob sich die Waage im NETTO-Modus befindet.

Anwendung: Der Komparator ist aktiviert und verwendet die Datenausgabe einer
Anwendung als Dafenquelle.

Name Berlhren Sie dieses Feld, um ein alphanumerisches Dateneingabefenster zu 6ffnen.
Geben Sie dem Komparator einen aussagekraftigen Namen, der seine Funkfion

beschreibt. Dieses Feld ist standardmdssig leer.
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Shared Data Variable

Verflgbar, wenn Datenquelle auf Anwendung eingestellt ist. Bertihren Sie das Feld SD
Variable, um ein alphanumerisches Dateneingabefenster zu 6ffnen.

Kanal

Verflighar, wenn Datenquelle entweder auf Anzeigegewicht oder Bruttogewicht einge-
stellt ist. Der Kanal ist die Quelle der Gewichtsdaten — Waagen 1, 2, 3 oder 4 oder die
Summenwaage.

Diskrefer Ausgang

Wenn DIO flr das Terminal konfiguriert ist, definiert dieses Feld den Ausgang, der
geschaltet wird, wenn sich der Zustand des Komparators dndert.

Operator

Der Komparator verwendet den hier eingestellten Operafor, um einen Vergleich mit den
Quelldaten auszufihren. Es gibt folgende Optionen:

< kleiner als [Standard] > grosser als

<= Kkleiner als oder gleich >= grosser als oder gleich

= gleich >_< im Bereich

<> ist ungleich _<>_ ausserhalb des Bereichs

Grenze

Alle Operatoren bendtigen mindestens einen Grenzwert, um den Wert zu definieren, mit
dem die Datenquelle verglichen werden soll.

Obere Grenze

Wenn der Bediener einen Bereich angibt, wird das Feld Obere Grenze angezeigt. Die
Felder Grenze und Obere Grenze definieren den Bereich, in den Werte eingeschlossen
oder aus dem Werte ausgeschlossen werden missen, um den Komparator zu erflllen.

Komparator-Setup

< Comparators

ID Name

Data Source Channel Operator Limit High Lil

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10

Abb. 37: Konfigurationsbildschirm Komparatoren, Anfangsansicht
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{ Comparators

1 Source Channel Operator Limit High Limit Unit

Abb. 38: Konfigurationsbildschirm Komparatoren, zuséizliche Spalten

Der vollstéindige Parametersatz, der flr einen Komparator konfiguriert wurde, kann durch Scrollen des Bild-
schirms nach rechfs angezeigt werden, wie oben gezeigt.

So konfigurieren Sie einen Komparator:

1. Wahlen Sie im Konfigurationsbildschirm Komparatoren eine Zeile durch Berlihren aus und beriihren Sie
anschliessend das angezeigte Bearbeiten-Symbol.

< Comparators

ID Name DJ -/ Lurce

01
02

Abb. 39: Zugriff auf einen Bildschirm zum Bearbeiten des Komparators

{  Comparator 1

Data Source

Displayed Weight

Channel Operator

Scale 1 <

Discrete Output Limit (kg)

0

Abb. 40: Standardbildschirm zum Bearbeiten des Komparators — Quelle Gewicht
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< Comparator 2

Data Source

Application

SD Variable Operator

aj0101 <

Discrete Output

Abb. 41: Standardbildschirm zum Bearbeiten des Komparators — Quelle Anwendung

2. Wadhlen Sie zundchst eine Quelle flr die Dafen aus, die dem Komparator unterzogen werden sollen. Die
Opfionen sind Keine (Komparator deakfivieren); Anzeigegewicht, Brutfogewicht und Anwendung. Sobald
eine Auswahl getroffen wurde, werden zusdtzliche Paramefer angezeigt. Bei Auswahl von Anwendung als
Datenquelle muss der Name einer Shared Data Variable eingegeben werden, der die erforderlichen Informa-

tionen darstellt.

Data Source

Displayed Weight

None

Displayed Weight
Gross Weight
Application

Abb. 42: Datenquellen fir Komparaforen

3. Wenn es sich bei der Datenquelle um einen Gewichtswert handelt, muss als ndchstes ein Quell-Kanal flr
diesen Werf angegeben werden. Hier werden nur Waagen angezeigt, die im Terminal verflgbar sind:

Channel

Scale 1 \a

Scale 2

Scale 3

Scale 4

Sum Scale

Abb. 43: Kanal — Gewichtswertquellen
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4. Wenn Datenquelle auf Anwendung eingestellf ist, wird durch Beriihren des Feldes SD Variable ein alpha-
numerischer Eingabebildschirm angezeigt, in dem der SD-Name angegeben werden kann. Im gezeigten
Beispiel ist die Vergleichsdatenquelle die SD-Variable cdO10, ein Wert der Zdhlanwendung, der die akiuelle
Anzahl von Teilen auf der Waage angibt. Bei vielen SD-Variablen gibt die Instanznummer (die ersten bei-
den Ziffern im Variablennamen) den Quellkanal an.

‘ <

SD Variable ‘

cd0101 < |l > ‘

i) v

Abb. 44: Bildschirm zur Eingabe des SD-Variablennamens

5. Der Operator bestimmt die Art des vorzunehmenden Vergleichs. Die Grenze gibt die Bedingung an, in der
der Komparatorstatus ,eingeschaltet” wird und von O (null) auf 1 wechselt. Verfugbare Operatoren sind:

< - der akiuelle Wert des Komparators ist kleiner als die Grenze.

<= der akfuelle Wert des Komparators ist kleiner oder gleich der Grenze.
= der akituelle Wert des Komparators ist gleich der Grenze.

> der akfuelle Wert des Komparators ist grosser als die Grenze.

>= der akiuelle Wert des Komparafors ist grosser oder gleich der Grenze.

>_< der aktuelle Wert des Komparators liegt innerhalb des durch die Grenze und Obere Grenze festge-
legten Bereichs.

_<>_ der aktuelle Wert des Komparators liegt ausserhalb — entweder héher oder niedriger — des durch
die Grenze und Obere Grenze festgelegfen Bereichs.

IND700 ProWorks Multi-Tools Anwendungen von ProWorks Multitools und Basismodell
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Operator

<

<=

Abb. 45: Operatoren fur Komparatoren

6. Wenn der Operator auf einen einfachen Vergleich eingestellt ist -- <, <=, = -- ist der endgltige anzuge-
bende Wert Grenze, wie in den Bildschirmen zur Bearbeitung des Komparators oben zu sehen ist. Der hier
eingegebene Wert wird mit den Quelldaten verglichen, um den Zustand des Komparators zu bestimmen.

7. Wenn der Operator auf einen Bereich -- >_< oder _<>_ -- eingestellt ist, missen Grenze und ein Obere
Grenze angegeben werden. Die Quelldaten werden mit dem angegebenen Bereich verglichen und der Kom-
paratorstatus ist eingeschaltet, wenn die Bedingung wahr ist. Im nachstehenden Beispiel ist die Bedingung
wahr, wenn das Anzeigegewicht von \Waage 1 mehr als 2 und weniger als 3 kg betfragt.

{  Comparator 1

Data Source

Displayed Weight

Channel

Scale 1

Discrete Output

1/ Within target tolerance

Abb. 46: Felder Grenze und Obere Grenze

Name
Within range
Operator
-
Limit (kg)
2.95
High Limit (kg)
3.4

8. Berlhren Sie das Feld Diskreter Ausgang, um eine Liste aller konfigurierten Ausgdnge anzuzeigen.
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IND700 ProWorks Multi-Tools

<{  Discrete Outputs

ID Name Type Location IP Address Node
1 Within target tolerance ScaleCard Scale 1 -
2 Process indicator None - -

Abb. 47: Liste der diskreten Ausgdnge

9. Berlhren Sie einen Ausgang, um das Kontextmen(i anzuzeigen, und bertihren Sie das Hdkchen, um diesen
Ausgang mit dem ausgewdhlten Komparator zu verknipfen.

{ Discrete Outputs
ID + ./ @ v Type

1 Within target tolerance Scall

i Process indicator Non

Abb. 48: Konteximen Lisfe der diskrefen Ausgdnge

10. Der Bildschirm Bearbeiten der diskreten Ausgdnge kann durch Berlhren des Symbols Bearbeiten «# aufge-
rufen werden. Die Zuweisung des Ausgangs muss Komparatoren sein, der Komparator muss angegeben
sein und die Quelle der Informationen des Ausgangs mithilfe der Felder Typ, Standort (wenn Typ auf Scale

Card (Waagenkarte) eingestellt ist) und Position eingestellt sein.

Anwendungen von ProWorks Multitools und Basismodell
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< Edit
ID Assignment
1 Comparators N

Name Comparators

Within target tolerance 1/ Within range d’
Type

Scale Card AV
Location

Scale 1 N/

Position

1 AV

Abb. 49: Bildschirm Bearbeiten der diskreten Ausgénge

11. Wenn alle Felder korrekt eingestellt sind, bertihren Sie das Hdkchen, um die Konfiguration zu bestétigen.

Der Bildschirm Komparatoren wird mit der neuen Komparatorkonfiguration erneut angezeigt. Die zugehdrigen
Digitalausgdnge sind in dieser Ansicht der Komparatoren nicht enthalten.

{ Comparators

ID Name Data Source Channel Operator Lim

01 Within range Displayed Weight Scale 1 > < 2,
02 Process underway Displayed Weight Scale 1 >

03

04

05

06

07

08

09

10

Abb. 50: Bildschirm Komparatoren, Komparatoren konfiguriert, Bildschirm 1

< Comparators

urce Channel Operator Limit High Limit Unit
ed Weight Scale 1 > < 2.95 3.1 kg
ed Weight Scale 1 > 15 kg

Abb. 51: Bildschirm Komparatoren, Komparator konfiguriert, zusatzliche Spalten
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1.1.7.2 Komparatoren und Shared Data

Wenn Datenquelle auf Anwendung eingestellt ist, wird durch Berlihren des Feldes SD Variable ein alphanu-
merischer Eingabebildschirm angezeigt, in dem der SD-Name angegeben werden kann. Im gezeigten Beispiel
ist die Vergleichsdatenquelle die SD-Variable cd010, ein Wert der Zdhlanwendung, der die akiuelle Anzahl von
Teilen auf der Waage angibt. Bei vielen SD-Variablen gibt die Instanznummer (die ersten beiden Ziffern im Vari-
ablennamen) den Quellkanal an.

‘ < SD Variable ‘

cd0101 < | > ‘
0

Abb. 52: Bildschirm zur Eingabe des SD-Variablennamens

Eine Liste der im IND700 verfugbaren Shared Data Variablen finden Sie im Handbuch IND700 Shared Data-
Referenz.
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1.1.7.3 Komparatoren und diskrete Ausgdnge

Wenn die Datenquelle entweder Anzeigegewicht oder Bruttogewicht, wird das Feld Diskreter Ausgang ange-
zeigt. Beriihren Sie dieses Feld, um eine Liste aller konfigurierten Ausgdnge anzuzeigen oder einen neuen Aus-
gang zu erstellen.

< Discrete Outputs

Type

IP Address Node

ID Name
1 Within target tolerance
2 Process indicator

Abb. 53: Liste der diskreten Ausgdnge

Berlihren Sie entweder einen vorhandenen Ausgang oder eine leere Zeile, um ein Kontextment anzuzeigen.

Discrete Outputs
Nam+ / [l v

Withﬂf"farget tolerance

Abb. 54: Kontextmenu Diskrefe Ausgdnge

34 | Anwendungen von ProWorks Mulfitools und Basismodell

IND700 ProWorks Multi-Tools



Um einen diskreten Ausgang zu erstellen oder zu bearbeiten, beriihren Sie das Symbol Bearbeiten /. Der Bild-
schirm zum Bearbeiten des diskreten Ausgangs wird angezeigft.

<  Edit

ID Assignment

1 Comparators N
Name Comparators

Within target tolerance 1/ Within range d’
Type

Scale Card V4
Location

Scale 1 N

Position

1 N

Abb. 55: Diskrefen Ausgdnge: Bearbeiten

Hier kann der Ausgang benannt und seine Quelle konfiguriert werden. Er kann auch einem bestimmten Kompa-
rator zugewiesen werden. Berihren Sie das Feld Komparatoren, um die Liste der Komparatoren anzuzeigen.

Bertihren Sie eine Zeile in der Komparatorliste, um ein weiteres Kontextmen( anzuzeigen:

Comparators

Name O L Vo

Abb. 56: Kontextmeni Komparatorliste

Hier kann der ausgewdhlte Komparatfor bearbeitet ., ausgewdhlt ~ oder zurlickgesetzt werden. Wenn die
Option Zurticksetzen ausgewdhlt ist, wird ein Warnbildschirm angezeigt.

Warning

Configuration entry
will be reset.
Continue?

X v

Abb. 57: Warnung Komparator Zurlicksetzen
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Wenn der Komparator ausgewdhlt ist, beriihren Sie das Hdkchen [v| unten rechts, um den Bearbeitungsbild-
schirm Diskrete Ausgdnge erneut anzuzeigen. Berthren Sie den Zurlck-Pfeil < oben links, um zum Kompara-
tor-Konfigurationsbildschirm zurtickzukehren.

1.2 Zdhlen

Die Anwendung Zdhlen verwendet das zur Waage hinzugefligite Gewicht, um eine Zahl zu berechnen. Diese
Zahl kann die Stiickzahl oder z. B. die Anzahl der Kabelmeter darstellen. Die Anwendung erfordert die Messung
von Referenzstlicken oder Ldngen, auf denen die Berechnung basiert.

Anwendungsfall 1

e 10 Referenzartikel wiegen 1 kg.

e Das APW wird mit 0,1 kg berechnet.

e Wenn Artikel mit 50 kg auf die Waage gelegt werden, wird die Zahl 500 angezeigt.

Anwendungsfall 2
 Eine Kabelspule wiegt 3 kg, dies wird als Taragewicht verwendet.
* 5 m des Kabels auf der Spule wird auf die Waage gelegf und wiegt 8 kg netto.

 Ein Nettogewicht von 64 kg des auf die Waage gelegten Kabels ergibt eine angezeigte Zahl von 40, was
40 m Kabel entspricht.

1.2.1 Zdhlen: Funktionsumfang

Die Zahlanwendung bietet im Funktionsmentband des Wdgebildschirms die folgenden Funktionen:
 Feste Probeneingabe oder variable Probeneingabe tber das numerische Tastenfeld des Terminals.
« Einfrag des durchschnitilichen Stiickgewichts (APW) durch Konfiguratfion eines Arfikeltabellendatensaizes.

* Die Moglichkeit, zwischen der Anzeige des Zdhlwerts und der Anzeige des akiuellen \Waagengewichts
umzuschalten.

Wenn die Anwendung Zdhlen ausgewdahlt wird, enthdlt die Ansicht Anwendung automatisch drei neue Funktio-
nen:

Funktionen der Anwendung Zdhlen

FIX 10 & Standardmdssig wird diese Funkfion verwendet, um eine feste Probenmenge von 10 zu
bestimmen. Bertihren und halten Sie den Funktion, um ein Pop-up-Fenster mit den Opti-
onen anzuzeigen. Die Probenmenge kann auf 5, 10, 20, 50 oder 100 Referenzstiicke
eingestellt werden.

VAR 10 & Bertihren und halten Sie diese Funktion, um das numerische Tastenfeld anzuzeigen.
Hier kdnnen beliebig viele Referenzstiicke definiert werden.

Gewicht -4  Berlhren Sie diese Funkfion, um zwischen der Gewichtsanzeige und der Stiickzahlan-

wechseln zeige umzuschalten.

Tara funktioniert wie gewohnt in der Anwendung Zéhlen und kann mit der Waagenfunktionstaste TARA BB, der
Funktion Tara *T+ (sofern konfiguriert) eingegeben, aus der Taratabelle abgerufen [#] oder Uber ein industrielles
Netzwerk gesendet werden.

Ein Tarawerf kann auch in der Artikelfabelle konfiguriert werden; diese Tara wird automatisch akfiviert, wenn der
zugehorige Artikeltabellendatensatz ausgewdhlt wird und die Funktionen FIX 10 und VAR 10 deakfiviert sind.

1.2.2 Zdhlen: Konfiguration

In den folgenden Abschnitten wird die Verwendung der Zdhlanwendung beschrieben.
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Konfiguration fiir Zdhlvorgang
Der nachstehende Bildschirm zeigt alle verfugbaren Einstellungen auf der Setup-Seite Zéhlen an.

< Counting

# of Reference Pieces

Reference Scale
10

Reference Scale

Lock # of Reference Pieces ;
Automatic

Check Process Tolerance

Process Tolerance (%)

2

Abb. 58: Anwendung > Konfigurationsbildschirm Zahlen
Die folgenden Einstellungen werden zur Konfiguration der Zdhlanwendung verwendet.

Konfiguration fiir Zéhlvorgang

Unter Setup > Parameter Einstellung
Anwendung

Anwendung aus- Zdhlen Aktiviert, Deaktiviert
wdhlen

Ansicht Anwendung | Siehe [Konfiguration der Ansicht Anwendung » Seite 12].
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Unter Setup > Parameter Einstellung
Anwendung
Zahlen # von Referenzstlicken Legt die Stlickzahl fest, die zur Berechnung

des APW verwendet wird; wenn dies einge-
stellt ist, werden die Funktionen FIX und
VAR nicht verwendet.

Es ist wichtig, eine ausreichende Anzahl
von Referenzstlicken anzugeben. Dieser
relative Wdgefehler nimmt exponentiell zu,
wenn sich das Gewicht auf der Waage
einem sehr kleinen Prozentsatz der Messs-
panne nahert.

Als Faustregel gilt, dass die Minde-
steinwaage der Referenzstlicke mindestens
das Zehnfache des APW-Mindestgewichts
betragen sollte.

Dieses Feld akzeptiert Werte von 1 bis
9999.

Sperre # von Referenzstlicken

Sperrt den Wert der Funktion FIX, sodass er
nicht in der Anwendung Ansicht gedindert
werden kann.

Prozesstoleranz prifen

Wenn diese Option akfiviert ist, informiert
das Terminal den Bediener, wenn die
Anzahl der Referenzstiicke zu niedrig isf,
und zeigt die Anzahl der Teile an, die zur
Waage hinzugeflgt oder von der Waage
entfernt werden sollten. Diese Informationen
werden auf Grundlage des Werts der Pro-
zesstoleranz berechnef.

Wenn das Gewicht auf der Waage nicht
innerhalb der Prozesstoleranz % liegt,
zeigt das System eine Meldung an, die den
Bediener auffordert, Stiicke hinzuzufligen
oder zu entfernen oder die Warnmeldung
zu schliessen, um den Prozess abzubre-
chen.

Die Referenzgewichtstoleranz wird kontinu-

ierlich berechnet, wenn die Z&hlanwendung
in Betrieb ist.

Prozesstoleranz (%)

Der hier eingegebene Prozentsatz bezieht
sich auf das APW (Durchschnitiliches
Sttickgewicht) der hier vorhandenen Artikel.
Dieser Wert beschreibt den Grad der
Gewichtsabweichung zwischen den Sti-
cken. Bei Teilen mit sehr konstantem
Gewicht kann diese Zahl recht klein sein.
Bei st@rkeren Abweichungen zwischen den
Stuickgewichten sollte die Prozesstoleranz
weniger streng sein, um diese Abweichung
zu berucksichfigen.

Dieses Feld akzeptiert Werte von 0,01 bis
99,99.

Referenzwaage

Wenn diese Option aktiviert ist, wird das
zusdizliche Feld Referenzwaage angezeigf,
in dem die Waage ausgewdhlt werden
kann, von der die Zahldaten abgeleitet wer-
den sollen.

Opfionen: Verfligbare Waagen, Auto-
matisch [Standard]

Die Summenwaage kann nicht fir einen
Zdhlvorgang verwendet werden.

TN
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Unter Setup > Parameter Einstellung
Anwendung
Speicher > Tara- ID [Automatisch zugewiesen]
Tabelle Name Wahlen Sie einen beschreibenden Namen
fur die Tara aus
Tarawert Bertihren Sie dieses Feld, um einen Tara-
wert aus der Tara-Tabelle auszuwdhlen.
Einheit Die Einheit, in der der Tarawert ausgedrickt
wird.
kg, t, Ib, 0z, Ib-0z
Beschreibung Ein aussagekrdftiger Name flr den Behdl-
ter, fur den dieser Tarawert definiert ist
Tarawert, Grenzen Weitere Informationen finden Sie unter Kon-
figuration > Anwendung > Speicher
>Tara-Tabelle im IND700-Benutzerhand-
buch.
Waage e Zeigt das akiuelle \Waagengewicht an
Speicher > Artikelta- |Zdhlen akfiv Ausgewdnlt. Ausfihrliche Informationen fin-
belle den Sie unter [Artikelfabelle » Seite 7].
APW Das durchschnittliche Sttickgewicht der
Referenzartikel
Einheit Die fir den APW-Wert verwendete Einheit.

Sehen Sie dazu auch

& Manuelles Zielwdgen mit Klassifizierung: Konfiguration » Seite 75

& Manuelles Zielwdgen — Abflllen: Konfiguration » Seite 79

& Tara-Tabelle » Seite 12

1.2.3 Zihlen: Einfaches Zdhlen

In diesem Beispielverfahren wird davon ausgegangen, dass sich das IND700 in der Ansicht Anwendung befin-
det und der Zahlprozess korrekt konfiguriert ist, wie unfer [Zdhlen: Konfiguration » Seite 36] beschrieben.

1. Stellen Sie den Behdlter auf die Waage.

2. Berthren Sie die Funktion Artikeltabelle [z und wdhlen Sie einen Artikeldatensatz aus, der zum Zghlen
konfiguriert ist, einschliesslich Tarawert und Anzahl der Referenzstlicke.

3. Berlhren in der Artikeltabelle den gew(linschten Dafensaiz und dann das blaue Hdkchen, um diesen
Datensatz zu laden.

4. Es wird eine Meldung angezeigt: [Anzahl Referenzstiicke] auf die Waage legen und bestdtigen, andernfalls

abbrechen.

IND700 ProWorks Multi-Tools
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<_ Information

Put 65 Pcs on the
scale and confirm,
else abort

X Vv

Abb. 59: Aufforderung zur Plafzierung von Referenzstiicken

5. Legen Sie die korrekte Anzahl Referenzstlicke in den Behdlter. Wenn die Anzahl korrekt ist, erscheint die
Anwendungsansicht mit dem geladenen Datensatz. Wenn das System das erwartete Gewicht der Referenz-
stlicke nicht erkennt, wird eine Warnung angezeigt.

< Warning

The APW of the sample does not
correspond to the stored material.

Press x to cancel or confirm to use
the new APW in material table

X v

Abb. 60: Warnung Anzahl Referenzstiicke stimmt nicht tberein

6. Fahren Sie entweder fort, indem Sie das Hdkchen berlhren, oder brechen Sie den Vorgang durch Driicken
von X ab. Durch Abbrechen kehren Sie zur Ansicht der Arfikeltabelle zuriick.

Hinweis: Wenn der Dafensatz der Artikeltabelle kein festes Durchschnittliches Stiickgewicht (APW) und die
Anzahl der Referenzstiicke enthdlt, missen diese Paramefer Gber den Hauptbildschirm festgelegt werden.
Legen Sie die gewtnschfe Anzahl Referenzstlicke in den Behdlter und erfassen Sie deren Gewicht. Ver-
wenden Sie dazu die Funktion FIX 10 #& oder VAR 10 &, sofern aktiviert. Die VAR-Nummer hdngt davon
ab, ob Set number of Ref pcs (Anzahl Ref.-St.) im Artikeldatensatz akfiviert ist. Wenn diese Opfion aktiviert
ist, berechnet das Terminal die korrekte Anzahl an Referenzstiicken basierend auf der Waagenhdchstlast
und dem Ziffernschritt sowie dem APW des zu zdhlenden Arfikels.
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Wenn die Stlickzahl nicht mit der Probenmenge von FIX oder VAR Ubereinstimmt, bearbeiten Sie den Wert,
indem Sie die entsprechende Funkfion berihren und halten (ca. 2 Sekunden), dann den neuen Wert aus-
wdhlen oder eingeben und das Hdkchen zur Bestdtigung driicken.

7. Wenn der Zdhlvorgang korrekt konfiguriert ist, ¢hnelt der Bildschirm der Anwendungsansicht dem hier
gezeigten.

(‘L' (t'-"ﬁ'_) 06:57
fans N 22.Feb.2024

EE 1 -10.0°C/ +40.0°C

O pcs

1.50 kg PT
Material ID Material Name Under Tol. Target Over Tol. APW
8 Rubber balls, red - 25 pcs 1000 pcs + 50 pcs 0.191209 kg
# Ref. Pcs. Accuracy Weight Lot number Batch number Operator
65 100 % 0.05 kg 16 8.12 MLB

N v | 4

&

Target

A%

Switch Scale

Tare Table

PT

Preset Tare

0

Switch Units

. Material Table

Abb. 61: Ansicht Zahlanwendung, Bereit zum Zdhlen

ﬁh‘

Horme ID Form

8. Figen Sie bei eingerichfefem APW Artikel zum Behdlter hinzu, bis die entsprechende Zahl angezeigt wird.

o 06:50
A D srrenaon

EE1 Max 500 kgd =50g
1.50 kg PT Net
Material ID Material Name Under Tol. Target Over Tol. APW
8 Rubber balls, red - 25 pcs 1000 pcs + 50 pcs 0.054091 kg
# Ref. Pcs. Accuracy Weight Lot number Batch number Operator
65 100 % 54.25 kg 16 8.12 MLB

I

{2

Home

Tare Table

PT

Preset Tare

A%

Switch Scale

U

Material Table Switch Units

‘@

ID Form Target

Abb. 62: Zahlziel erreicht
9. Nehmen Sie den Behdlter von der Waage, enfleeren Sie ihn und stellen Sie ihn wieder auf die Waage oder
stellen Sie einen neuen leeren Behdlter auf die Waage.

Hinweis: Um das akfuelle Nettogewicht auf der Waage anzuzeigen, bertihren Sie die Funktion Gewicht wechseln
O-& . Berlihren Sie die Funktion erneut, um zur Anzeige der Zahlung zurlckzukehren. Wenn kein Artikel ausge-
wdhlt wurde, ist die Funkfion deakfiviert und sieht wie folgt aus: &-4.
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Hinweis: Um den Artikeltabellendatensatz zu entladen, berlihren Sie die Funktionstaste Loschen. Der Tarawert
wird geléscht und die Anzeige kehrt zur Darstellung des Gewichts im Modus B/G (Brutto) zurlck.

Sehen Sie dazu auch

& Konfiguration der Ansicht Anwendung » Seite 12

& Manuelles Zielwdgen mit Klassifizierung: Konfiguration » Seite 75
& Manuelles Zielwégen — Abflillen: Konfiguration » Seite 79

& Tara-Tabelle » Seite 12

1.2.4 Zdhlen mit Klassifizierung

Wenn Zdhlen und Klassifizieren kombiniert werden, werden die Klassen durch die Stiickzahl bestimmt. Es kon-
nen bis zu acht Klassen definiert und die Stlickzahl durch Beobachten der Klassenanzeige in der Ansicht
Anwendung bestimmt werden.

Die folgende Abbildung zeigt Beispiele flr Klassen, die durch die ColorWeigh-Visualisierung angezeigt werden —
mit unterschiedlich farbigen Hintergriinden, die die aktuelle Klasse anzeigen, und durch eine Balkendiagramm-
Visualisierung, die die Klasse durch Hinzufligen von Farbe zu einem der angezeigten Felder anzeigt. Im
Abschnitt [Konfiguration der Klassifizierung » Seite 75] finden Sie Einzelheiten zur Einstellung des Visualisie-

rungstyps.

e 0 {«-:, 09:50
NZ¥  16.Feb.2024

= @en

KA 1 -10.0°C / +40.0°C

0.035 kg PT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Class 1 Class 2 Class 3
7 55 screws =10 pes = 95.0 pcs = 97.0 pcs = 99.0 pcs
Class 4 Class 5 Upper Limit 5 APW # Ref. Pcs. Accuracy
= 103.0 pcs = 105.0 pcs > 107.0 pcs 0.0250000 kg 20 100 %
Weight Lot number Batch number Operator
2.630 kg 240 17 JGH
A & | BB PT | O
Material Table Home 1D Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Abb. 63: Zahlen mit Klassifizierung, ColorWeigh-Visualisierung
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™ 09:52
}1. @ 16.Feb.2024

E&1 -10.0°C / +40.0°C
0.035 kg PT Net

Material ID Material Name Start Thresh. Class 1 Class 2 Class 3
7 55 screws =10 pecs = 95.0 pcs = 97.0 pes = 99.0 pcs
Class 4 Class 5 Upper Limit 5 APW # Ref. Pcs. Accuracy
= 103.0 pcs = 105.0 pcs = 107.0 pcs 0.0250000 kg 20 100 %
Weight Lot number Batch number Operator
2.535 kg 240 17 JGH

| B | & |5 | B |PT | U

Material Table Horme ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Abb. 64: Zahlen mit Klassifizierung, Balkendiagramm-Visualisierung

1.2.5 Zdhlen mit Abfiillen

Wenn Zdhlen und Abflllen kombiniert werden, wird ein Balkendiagramm angezeigt, das den Zielwert und seine
oberen und unteren Toleranzen darstellt. Durch Hinzufiigen von Stlicken zum Behdlter auf der Waage wird das
Balkendiagramm verschoben. Das weisse Dreieck ist eine Nonius-Skala die eine prdzisere Anzeige des Verhdlt-
nisses zwischen dem Waagengewicht (in diesem Fall der Stlickzahl) und dem Zielwert bietet.

09:57
16.Feb.2024
BR 1 Max 100 kgd=1g
0.035 kg PT Net
Material ID Material Name Under Tol. Target Over Tol. APW
7 SS screws -2 pcs 150 pcs +10 pcs 0.0250000 kg
# Ref. Pcs. Accuracy Weight Lot number Batch number Operator
20 100 % 3.782 kg 240 17 JGH
_A ]

B.ol o ® | PT | OO

Horme ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Abb. 65: Zahlen mit Abfiillen

Sobald das Diagramm anzeigt, dass die Stiickzahl innerhalb der korrekten Toleranz liegt, nehmen Sie den
Behdlter von der Waage, leeren Sie ihn und beginnen Sie den Prozess erneut.

Sehen Sie dazu auch
& Manuelles Zielwdgen — Abflllen: Konfiguration » Seite 79
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1.2.6 Zihlen mit Uber/Unter

Wenn Zdhlen und Uber/Unter-Wdgen kombiniert werden, wird die im Setup unter [Anwendung > Uber/Unter »
Seite 83] konfigurierte Visualisierung angezeigt — entweder ein Balkendiagramm, das den Zdhlstatus anzeigf,
oder ein ColorWeigh-Hinfergrund zur Stiickzdhlung.

7 16.Feb.2024
BE 1 Max 100 kgd=1g
0.035 kg PT Net

Material ID Material Name Start Thresh. Under Tol. Target Over Tol.

7 S5 screws 400 pcs - 20 pes 500 pes +50 pes

APW # Ref. Pcs. Accuracy Weight Lot number Batch number

0.0250000 kg 20 100 % 12.575 kg 240 17

Operator

JGH

¥

Switch Units

Material Table

Abb. 66: Zahlen mit Uber/Unter

{a}

Home

A%

Switch Scale

Tare Table

PT

Preset Tare

‘@

ID Form Target

07:17

22.Feb.2024

KA 1 Max 500 kg d =50 g

2.00 kg PT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Under Tol. Target Over Tol.
7 SS screws 850 pcs - 100 pcs 1000 pcs + 200 pes
APW # Ref. Pcs. Accuracy Weight Lot number Batch number
0.053516 kg 50 100 % 53.15 kg 16 8.12
Operator
MLB

Material Table

)

Home

ID Form

14

Target
Abb. 67: Zdhlen mit Uber/Unter, Colorweigh-Visualisierung

A%

Switch Scale

Tare Table

PT

Preset Tare

(s

Switch Units

Sobald die Zdhlung innerhalb der erforderlichen Toleranz liegt, nehmen Sie den Behdlter von der Waage, leeren
Sie ihn und beginnen Sie den Prozess erneut.

1.2.7 Zdhlen mit Summierung

Siehe Konfiguration >Summierung im IND700-Benutzerhandbuch. Die Summierung kann in Kombination mit
einem der anderen Wdgemodi akfiviert werden. \Wenn eine Summierung erforderlich ist, muss jede Wagung
oder Transaktion durch Bertihren der Funktion + abgeschlossen werden, um das Resulfat aufzuzeichnen, und
das Waagengewicht muss entweder auf null zurtickkehren oder sich um mehr als 30 Ziffernschritte dndern (je
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nach Konfiguration der Kriterien flr Maferialwechsel), um die ndchste Wégung auszuldsen. Die Gewichfs-
summe und die Anzahl der Summen und Zwischensummen werden aufgezeichnet, wie im Sefup unter
Anwendung > Summierung konfiguriert.

1.3 Summierung

Fur den Benutzer der Wégeausrustung ist es hdufig nitzlich zu wissen, wie viele Wagetransakfionen verarbeitet
wurden und wie viel Material in einem bestimmten Zeitraum verarbeitet wurde (z. B. aus dem Bestand entfernt
wurde). Hdufig muissen diese Informationen auch nach Material- oder Artikelnummer, Kundenkonfo usw. unter-
teilt werden. Das Terminal unferstitzt mehrere Methoden zur Nachverfolgung der Anzahl der Transakfionen und
des verarbeifefen Materials. Die Summierung kann im allgemeinen Waagensummenregister, in der Tara-Tabelle
und innerhalb der Zielwerttabelle erfolgen.

1.3.1 Summierung: Konfiguration

Die Summierung wird im Setup unter Anwendung > Summierung konfiguriert. Der MenUpunkt wird angezeigf,
wenn Summierung zu den Anwendungen gehdrt, die im Bildschirm Anwendung auswdhlen akiiviert sind.

< Totalization

Additional Features

Sub-Total

Material Change Criteria
(Reset Interlock for Add Key)

Deviation (30 d) +/-

Return to Zero

Abb. 68: Konfigurationsbildschirm Summierung

Die folgenden Einstellungen werden zur Konfiguration der Summierung verwendet. Standardeinstellungen sind
in Fettdruck dargestellt.

Konfiguration fiir Summierung

Unter Setup > Parameter Einstellung

Anwendung

Anwendung aus- Summierung Aktiviert, Deaktiviert

wdhlen

Ansicht Anwendung |Siehe [Konfiguration der Ansicht Anwendung » Seite 12]

Summierung Zus@tzliche Funktionen: Zwischensumme ‘Aktiviert, Deaktiviert
Kriterium fur Materialwechsel
Abweichung (30 d) + Aktivieren Sie eines der Kriterien mit der
Auf Null zurlickkehren Opfionsschalifiache

Hinweis: Weder der Datensatz der Artikeltabelle noch der Datensatz der Tara-Tabelle enthalten Parameter, die
fur die Summierung erforderlich sind, die auf Gewichfs- oder Zahlwerfen und Transakfionen basiert.
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Die nachstehende Tabelle enthdlt weitere Details zu diesen Parametern:

Einstellung

Erldiuterung

nen

Zusd@tzliche Funktio-

\Wenn der Schieberegler Zwischensumme akfiviert ist, erfasst das IND700 sowohl Sum-
men- als auch Zwischensummenwerte fur jede Transakfion.

lwechsel

Kriterium flr Materia-

Eines der hier aufgelistefen Kriterien muss durch Beriihren der zugehdrigen Options-
schalffiéche ausgewdhlt werden. Das Anderungskriterium bestimmt, wie die Waage den
Beginn einer neuen Wdgetransaktion erkennt. In beiden Fdllen sefzt das Kriterium die
Verriegelung fiir die Funktion Hinzufligen =+ zurlick. Ein erneutes Drlicken dieser Funk-
tion, bevor seine Verriegelung zurlickgesetzt wird, hat keine Auswirkung.

Wenn die Funktion Hinzufigen beriihrt wird, bevor das Kriterium flr einen Materialwech-
sel erflllt ist, wird die Meldung ,Gewicht hinzufugen nicht moglich. Artikel ersetzen”
(wenn das Kriterium Abweichung ist) oder ,Gewicht hinzufligen nicht moglich. Waage
leeren und neues Gewicht auflegen” (wenn das Kriterium Auf Null zuriickkehren ist)
angezeigt.

Abweichung (30d)

+/-

Standardmdssig erkennt das System eine Transaktion als abgeschlossen, wenn das
Waagengewicht von dem beim Driicken der Funktion Hinzufiigen =+ angezeigten
Gewicht um mindestens 30 Ziffernschritte abweicht, wie im Setup unter Waage n > ASM
> Kapazitit und Ziffernschritt konfiguriert.

Auf Null zurtickkeh-

ren

Wenn Auf Null zuriickkehren ausgewahlt ist, erkennt das IND700 ein angezeigtes
NETTO-Gewicht von Null, um das Ende der Transaktion zu bestimmen.

1.3.2 Summierung: Zusdtzliche Funktionen

Wenn die Summierung unter Setup > Anwendung > Anwendung auswdhlen akiiviert ist, werden zwei oder drei
zus@tzliche Funktionen in der Ansicht Anwendung angezeigt:

» -Hinzufiigen — Figt die akiuelle Zdhlung oder das aktuelle Gewicht zur Summe und (sofern konfiguriert)
zur Zwischensumme hinzu und |6st eine Ubertragung aus.

e > Summen — zeigf den Bildschirm Summen abrufen an.
. Summentabelle — zeigt den Bildschirm Artikelsummen an.

Hinzufiigen

Um einen Wégevorgang abzuschliessen, beriihren Sie die Funktion Hinzufugen. Die Ansicht Anwendung wird
akiualisiert und zeigt Folgendes an:

* Die Summe aller Gewichte fir abgeschlossene Additionen (Summe)
 Die Anzahl der durchgefihrten Additionen (Summe n oder Summenzihler)

« Die Summe aller Additionen der Zwischensumme (Zwischensumme), wenn Zwischensumme auf dem
[Setup-Bildschirm Summierung » Seite 45] aktiviert ist.

 Die Anzahl aller Additionen seit dem lefzten Loschen der Zwischensummen in der Summen-Ansicht (Zwi-
schensumme n oder ST Counter).
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Ansicht Summen

Berlhren Sie die Funkfion Summen, um die akiuellen Werte flir Summe, Summe n und, falls Zwischensumme
akfiviert ist, Zwischensumme und ST Counter (Anzahl der aufgezeichnefen Zwischensummen) anzuzeigen.

< Recall Totals

Total Sub-Total

19.96 kg 19.96 kg

Total Counter ST Counter

4 4

Abb. 69: Bildschirm Ansicht Summen, Zwischensumme akfiviert
Von diesem Bildschirm aus kdnnen die angezeigten Werte tibertragen [*1, Zwischensummen geléscht € und
alle Summen geléscht C werden.

Berlhren Sie die Funkfion Transfer, um die angezeigten Daten (ber die akfuell konfigurierte Verbindung zu
exportieren. Das Format der Ausgabedaten wird durch die fur diese Verbindung definierfe Vorlage bestimmt.
Neben der vorkonfigurierten Vorlage 1 stehen neun Vorlagen zur Anpassung flr bestimmte Verfahren zur VerfU-
gung. Eine Vorlage fur die Summierung kann z. B. die in der Ansicht Summen aufgelisteten Werte, ID-Form-
Daten fir das zu wdgende Material und allgemeine Daten wie Uhrzeit und Datum enthalfen.

Wenn die Funktion Zwischensumme I6schen € berlhrt wird, wird eine Warnmeldung angezeigt.

Warning
Sub-Total will be cleared
Confirm to continue

X

Abb. 70: Warnung zum Léschen von Zwischensummen

Berlhren Sie das Hdkchen, um die Akfion zu bestdtigen und die Werfe auf ein Gewicht und auf Zugaben von
Null zurtickzusetzen, oder das X, um zur Bildschirmansicht Summen zurtickzukehren, ohne die Daten zu
|6schen.
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Wenn die Funktion Summen lschen ¢ gedriickt wird, wird eine Ghnliche Warnmeldung angezeigt.

Warning

Totals will be cleared
Confirm to continue

X

Abb. 71: Warnung zum Ldschen von Summen

Berlihren Sie das Hdkchen, um die Akfion zu bestdtigen und alle Werte auf Null zuriickzusetzen, oder das X,
um zur Bildschirmansicht Summen zurtickzukehren, ohne die Daten zu I6schen.

Ansicht Summentabelle
Bertihren Sie die Funktion Summentabelle [.2., um den Bildschirm Artikelsummen Ansicht anzuzeigen.
<  Material Totals View

O ID* Name Unit
O 4 Sand kg

Abb. 72: Artikelsummen Ansicht

Dieser Bildschirm zeigt Summierungen an, die fir aus der Artikeltabelle geladene Artikel durchgefuihrt wurden,
sowie die ID-Nummer des Datensatzes in der Artikeltabelle. Datensdtze in dieser Tabelle kdnnen manuell
geldscht werden. Wdhlen Sie die I6schenden Datensdfze aus, indem Sie das Kontrollkdstchen neben jedem
Datfensatz beriihren. Driicken Sie anschliessend auf das Symbol Loschen C, das in der Kopfzeile angezeigt
wird.

1.3.3 Summierung: Beispiel fiir einen Arbeitsablauf

Im Folgenden finden Sie ein einfaches Beispiel flr die Verwendung der Anwendung Summierung. In diesem Bei-
spiel werden zwei \Wagevorgdnge nacheinander durchgefiihrt und das Summenregister wird akiualisiert. Die
Sequenz enthdlf ein Beispiel fir die Anderung der Gewichtsanzeige bei jedem Schritt:
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Einfache Summierungssequenz

Sc Massnahme Resultat Gewichtsanzeige
hri
it
1 Stellen Sie einen Behdlfer auf die Waage. Terminal zeigt Behdl- 10,500 kg
tergewicht an.
2 |Nehmen Sie eine Tarierung vor, indem Sie die Funkfion Anzeige wechselt in den |0,000 kg
Tara *T« oder die Funktionstaste Tara @& bertihren. NET-Modus.
3 |FlUgen Sie dem Behdlter Artikel oder Material hinzu. Das Terminal zeigt das | 1,293 kg
Gewicht der hinzugefug-
ten Artikel oder Materia-
lien an.
4 Bertihren Sie die Funktfion Hinzufigen . Angezeigfes Gewicht Gesamigewicht =
wird zur Summentabelle | 1,293 kg
hinzugefugt. Zahl = 1
5 [Wenn das Kriterium fur Materialwechsel (siehe [Sum- |Waage bleibt im NETTO- | 1,293 kg + Zusatzge-
mierung: Konfiguration » Seite 45]) Abweichung ist,  |Modus. wicht
entfernen Sie entweder den Behdlfer von der Waage
oder fligen Sie weitere Arfikel/Materialien hinzu, sodass ;| ge bleibt im NETTO- 0,000 kg
dies zu einer Gewichtsdnderung von mehr als 30 Modus
Ziffernschritten fuhrt. '
Lautet das Kriterium Auf Null zurlickkehren, enffernen
Sie den Behdlter und seinen Inhalt von der Waage.
6 | Stellen Sie einen anderen Behdlter auf die Waage oder \Waage bereit fir mehr | 0,000 kg
verwenden Sie den vorhandenen Behdlter weiter (siehe | Material/Artikel
Schritt b).
7 |Fugen Sie dem Behdlter Arfikel oder Material hinzu. Das Terminal zeigt das | 1,190 kg
Gewicht der hinzugeftg-
ten Artikel oder Materia-
lien an.
8 |Beruhren Sie die Funkfion Hinzufugen. Angezeigtes Gewicht Gesamigewicht =
wird zur Summentabelle 2,483 kg
hinzugefugt. Zahl = 2
9 |Wiederholen Sie diese Schrifte, bis der Vorgang abge- |Anzeige passt sich dem |Gesamigewicht und
schlossen ist. aktuellen Status an. Zahlwert erhdhen sich
bei jeder Transaktion.

IND700 ProWorks Multi-Tools
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1.3.4 Gesamisummen abrufen

Die Funkfion Summen aufrufen 2, die dem Homescreen zugewiesen werden kann, zeigt die Zwischensumme
und die Gesamtsumme der Transaktionszdhler sowie das Gesamtgewicht fir das Terminal an.

£ Recall Totals

Total Sub-Total
0 kg 0 kg

Total Counter ST Counter
0 0

Scale 1 (Net)
62.70 kg

ufog e

Abb. 73: Bildschirm Summen aufrufen

Driicken Sie die Funktion ZWISCHENSUMME LOSCHEN €, um die Befréige der Zwischensummen zu léschen.
Betdtigen Sie die Funktion LOSCHEN C, um sowoh! die Befriige der Gesamtsumme als auch die Betrdige der
Zwischensumme zu l6schen. Bei jeder dieser Akfionen wird eine Warnung angezeigt.

Warning

Sub-Total will be cleared
Confirm to continue

X Vv

Abb. 74: Zwischensummen Idschen Warnung
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Warning

Totals will be cleared
Confirm to continue

X v

Abb. 75: Warnung Summen léschen

Betdtigen Sie die Funktion TRANSFER (1, um einen Bericht mit den Summen zu drucken.

Hinweis: Wenn enfweder Summe loschen oder Clear Subtotal After Print (Zwischensumme nach Drucken
I6schen) im Setup aktiviert ist, werden diese Werte nach dem Drucken geldscht. Wenn die Sicherheit aktiviert
ist, ist eine Anmeldung auf Supervisor-Ebene oder hoher erforderlich, um diesen DRUCK auszufihren.

1.3.5 Summierung mit anderen Anwendungen

Wenn die Summierung mit einer dieser Anwendungen verwendet wird, sind die Schritte zur Durchflihrung einer
Addition zu den Summen- und Zwischensummenzdhlungen und -werfen dieselben wie bei der Summierung fur
einfaches Wdgen. Um die Funktion Hinzufiigen zuriickzusetzen, drlicken Sie die Funktion Hinzufiigen 4 und
fligen Sie dann mehr als 30 Ziffernschritte des Gewichts zur Waage hinzu oder setzen Sie das Waagengewicht
auf Netfonull zurdck.

1.4 Manuelles Zielwégen

Toleranzbereiche und Startschwelle

Beim manuellen Zielwdgen — Klassifizieren, Abfiillen und Uber/Unfer-Wdgen — enthdlt die Ansicht Anwendung
eine Visualisierung der Toleranzbereiche und eine berechneten Startschwelle, unter der die Visualisierung inaktiv
ist. Diese Funktionen werden in [Manuelles Zielwagen: Toleranztypen » Seite 527 und [Manuelles Zielwdgen:
Startschwelle » Seite 64] beschrieben.

Die drei Arten des Zielwdgens sind unter [Manuelles Zielwdgen: Klassifizierung » Seife 74], [Manuelles Ziel-
wdgen: Abflillen » Seite 78] und [Manuelles Zielwdgen: Uber/Unter beschrieben » Seite 83].
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1.4.1 Manuelles Zielwdgen: Toleranztypen

Toleranztypen sind Abweichung, Prozentsatz und Absolut. Die folgenden Abbildungen zeigen die Beziehung
zwischen Zonen und Toleranztypen und wie diese in der Ansicht Anwendung angezeigt werden.

D

v

+Toleranz= 0,6 kg ==

Zielwert 10,00 kg &

-Toleranz = 0,1 kg = =—————— -0,1kg=9,9 kg

Abb. 76: 3 Zonen, 10 kg Zielwert, Zielwertabweichung

+Toleranz = 5% =

v

Zielwert 10 %@

‘ToleanZ = 2 % . — -2 0/0 = 9,8 kg

Abb. 77: 3 Zonen, 10 kg Zielwert, % des Ziels

D

v

Grenze (iber9,75 kg =+

Zielwert 30,00 kg @

Grenze unter 9,8 kg - T

Abb. 78: 3 Zonen, 10 kg Zielwert, Absolutwert
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Uber Tol. = +0,3 kg

Hohe Tol. =+0,2 kg ==

Zielwert =5,00 kg €
Niedrige To+0;02 kg =

Unter Tol. = -0.05 kg

<My

A

+0,3 = 5,3 kg

+0,2 = 5,2 kg

-0,02 = 4,98 kg

-0,05 = 4,95 kg

Abb. 79: 5 Zonen, 5 kg Zielwer, Zielwertabweichung

Uber Tol. = +5 %

Hohe Tol. =+3,5 % ==

<M

Zielwert =5,00 kg €
Niedrige Tok5 % =

Unter Tol. = -2 %

Abb. 80: 5 Zonen, 5 kg Zielwert, % des Ziels

IND700 ProWorks Multi-Tools

+5 % = 5,25 kg

+3,5 % = 5,175 kg

-1,5 % = 4,925 kg

-2 % = 4,90 kg

Anwendungen von ProWorks Multitools und Basismodell

53



Uber Tol. = 5,3 kg

Hohe Tol. =5,2kg

v

Zielwert =5,00 kg @
Niedrige TO4,98 kg =

Unfer Tol. = 4,95 kg

Abb. 81: 5 Zonen, 10 kg Zielgewicht, Absolutwert

Startschwelle

Das IND700 verwendet den aktuellen Zielgewichtswert, um eine Startschwelle zu berechnen. Unferhalb dieses
Werts zeigt die eine Anzeige (entweder ColorWeigh oder Balkendiagramm) nichis an.

.j.:.L. @ 07 Aprﬁ);;

. AR 1 -10.0°C / +40.0°C
0 . 1 8 kg

I
Material ID Material Name Under Tol. Over Tol.
|
6 Sugar 2.48 kg 2.53 kg

Start Thresh.

0.248 kg

o< v > ]
PT | I | B2 | & | A | @ | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Abb. 82: 3-Zonen Uber/Unter, Gewicht unter Schwellenwert
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Sobald der Gewichtsschwellenwert (iberschritten wird, erscheint die Zonenanzeige, sodass der Bediener das
Gewicht auf der Waage im Vergleich zum Zielwert oder zur Zielzone verfolgen kann:

BL 1
Material ID Material Name
6 Sugar
Target High Tol.
7.5kg +2 %

11:25

<

_\ X

aun . 05.Apr.2023
-10.0°C / +40.0°C
7.22 «q
Under Tol. Low Tol.
-4% -1.5% [
Over Tol. Start Thresh.
+5% 0.72 kg

Tare Table

A%

Switch Scale

PT

Preset Tare

Switch Units

@

Higher Res.

1D Form

Material Table

Alibi Memory

Abb. 83: 5-Zonen Uber/Unter, Uber Schwellenwert, Colorweigh

AL 1
Material ID Material Name
4 Sand
Over Tol.
+0.2kg

11:33

05.Apr.2023

-10.0°C/ +40.0°C

378 kg

Under Tol.
- 0.2 kg

Target
4 kg

PT | 0 | 28 | @3

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units

1D Form

Material Table

A

Alibi Memory

@

Higher Res.

Abb. 84: Abfiillen, Uber Schwellenwert, Balkendiagramm

Sehen Sie dazu auch

& Manuelles Zielwégen — Klassifizierung » Seite 55

& Manuelles Zielwdgen — Abfiillen » Seite 59
& Manuelles Zielwagen — Uber/Unter » Seite 61

1.4.1.1 Manuelles Zielwtgen — Klassifizierung

Die Anwendung Klassifizierung wird verwendet, um Arfikel in Gewichtsklassen einzuordnen. Es kénnen 2 bis 8

Klassen konfiguriert werden, die in aufsfeigender Reihenfolge der Gewichtszonen angeordnet sind. Diese
Anwendung ist nltzlich, wenn dhnliche Artikel unterschiedlicher Grosse nach Grésse in separate Behdlter sor-
tiert werden missen. Die Anzeige des Terminals kann einen farbigen Hintergrund haben, um die Klasse anzu-
zeigen, oder die Farbe in einem Kdasfchen anzeigen, die die Klasse des derzeit gewogenen Artikels darstellt.

IND700 ProWorks Multi-Tools
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T 11:18
dr...L: (l.%:; 05.Apr.2023

Max10kgd=20g

Material ID Material Name
4 Sand

Lower Limit 2 Lower Limit 3
5.0 kg 5.5 kg 6.0 kg

Start Thresh.
0.45 kg

Upper Limit 3

Lower Limit 1
4.5 kg

PT | B

Preset Tare Tare Table

iR | G| [

Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory

O

Higher Res.

1D Form Material Table

Abb. 85: Zielwdgen — Klassifizierungsbeispiel

1.4.1.1.1 Manuelles Zielwiigen mit Klassifizierung: Konfiguration

{ Classification

Number Of Classes

8

Visualization

Bargraph

Color

Blue

Data Source

Net Weight

Motion Check

Abb. 86: Konfigurationsbildschirm fir die Klassifizierung

Die folgenden Einstellungen werden zur Konfiguration der Klassifizierung verwendet. Standardwerte sind in Fett-

druck dargestellt.

Unter Setup > Anwendung Parameter Einstellung

Anwendung auswdhlen Manuelles Ziel Aktiviert, Deaktiviert
Klassifizierung Aktiviert, Deaktiviert

Ansicht Anwendung Siehe [Konfiguration der Ansicht Anwendung » Seite 12]
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Unter Setup > Anwendung

Parameter

Einstellung

Klassifizierung

Anzahl der Klassen

Dropdown-Liste: 2 — 8, Standard 5

Visualisierung

Balkendiagramm, Color\Weigh

Wenn Balkendiagramm: Farbe

Blau, Cyan, Dunkelgrau, Grau,
Griin, Orange, Rot, Gelb

Wenn ColorWeigh: Klasse 1
Farbe ... Klasse n Farbe

Fir jede Klasse: Blau, Cyan, Dun-
kelgrau, Grau, Griin, Orange, Rof,
Gelb

Standardwerte: 1 - Gelb, 2 - Cyan,
3 - Orange, 4 - Grau, 5 - Griin, 6 -
Orange, 7 -Rot, 8 - Gelb

Datenquelle Nettogewicht, Bruftogewicht

Bewegungsprifung Aktiviert, Deaktiviert
Speicher > Artikeltabellendatensaiz | Klassifizierung akiiv Aktiviert, Deaktiviert

Einheit g, kg, 1, Ib, 0z, Ib-0z

Untergrenze 1 - Untergrenze 8,
Obere Grenze 8

Numerische Dateneingabe. Die
Anzanhl der Felder, die durch die
Anzahl der im Bildschirm Konfigu-
ration der Klassifizierung ausge-
wdhlten Klassen bestimmt wird.

< Add New Material (Classification)

Lower Limit 4

& Classification Active
n

wvalid Data

Unit

g

Lower Limit 1

Lower Limit 2

Lower Limit 3

Lower Limit 5

Lower Limit 6

Lower Limit 7

Abb. 87: Artikeltabelle — Konfiguration der Klassifizierung, erste Seite
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Add New Material

Lower Limit 8

Upper Limit 8

Abb. 88: Artikeltabelle — Konfiguration der Klassifizierung, zweite Seite

1.4.1.1.2 Manuelles Zielwiigen mit Klassifizierung: Betriebsablauf

2

11:18
05.Apr.2023

EE1 -10.0°C / +40.0°C

Material ID
4

Lower Limit 2
5.0 kg

Material Name

Sand

Lower Limit 3

5.5kg

Start Thresh.
0.45 kg

Upper Limit 3
6.0 kg

Lower Limit 1
4.5 kg

PT | @

Preset Tare Tare Table

E%

Switch Scale

(3

Switch Units

A |

Alibi Memory | Higher Res.

1D Form

Material Table

Abb. 89: Anwendungsansicht Klassifizierung — ColorWeigh Anzeige Klasse 3

Bei diesem Verfahren wird davon ausgegangen, dass das Terminal korrekt fur die Klassifizierung konfiguriert ist
und dass die erforderliche Anzahl von Ausgabebehdltern verfugbar ist — einer pro Klasse oder je nachdem, was

der Prozess erfordert.

1. Wenn im Datensatz der Artikeltabelle kein Wert angegeben ist, nehmen Sie optional eine Tara §& oder

laden Sie eine aus der Tara-Tabelle [7.
2. Flgen Sie einen Artikel zur Waage hinzu.

3. Notieren Sie die Klasse, in die das Gewicht des Artikels eingeordnet wird — entweder durch die Bereichs-

felder oder durch die ColorWeigh-Anzeige angezeigt.
4. Nehmen Sie den Artikel von der \Waage und legen Sie ihn in den Behdlfer der entsprechenden Klasse.
5. Wiederholen Sie den Vorgang, bis alle Artikel klassifizierf sind.
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1.4.1.2 Manuelles Zielwdgen — Abfiillen

Das Abfullen ist eine einfache 3-Zonen-Anwendung, bei der Maferial in einen Behdlfer gegeben wird, bis das
Gewicht auf der Waage innerhalb des zuldssigen Toleranzbereichs liegt. Bereiche werden durch ein Balkendia-
gramm dargestellt, in dem sowohl die Position im Diagramm als auch die Farbe des Balkens anzeigen, ob das
aktuelle Gewicht Unter der Toleranz, im OK -Bereich oder Uber der Toleranz liegt.

In den hier gezeigten Beispielen betrdgt das Zielgewicht 4 kg mit einem Toleranzbereich von -0,2 kg (3,8 kg)
bis +0,2 kg (4,2 kg).

T 11:33
r::.ls f@ 05.Apr.2023

K& 1 -10.0°C / +40.0°C
3 78 kg

Material ID Material Name Under Tol. Target

4 Sand -0.2 kg 4 kg

Over Tol.

+0.2 kg

BT

PT | B (83 | § | A | & | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Mermory | Higher Res. 1D Form Material Table

Abb. 90: Bildschirm Abfullanwendung — Unter Toleranz

11:32

I 05.Apr.2023
KA 1 -10.0°C / +40.0°C
3.96 «
Material ID Material Name Under Tol. Target N
4 Sand -0.2 kg 4 kg
Over Tol.
+0.2kg
i

PT | B (8% |8 | A | & | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Seale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Abb. 91: Bildschirm Abfiillanwendung — Innerhalb der Toleranz
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11:32
05.Apr.2023

Max10kgd=20g

KL 1
430 kg
Material ID Material Name Under Tol. Target N
4 Sand -0.2 kg 4 kg
Over Tol.
+0.2 kg

PT | m |28 | G | A @ | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Abb. 92: Bildschirm Abfiillanwendung — Uber Toleranz

Beachten Sie das Dreieck, das den Nonius darsfelli. Diese Anzeige leuchtet blau, wenn das Zielgewicht erreicht
ist.

Abb. 93: Nonius zeigt passendes Zielwert an

1.4.1.2.1 Manuelles Zielwigen — Abfiillen: Konfiguration

<  Manual Filling

Tolerance Type

Target Deviation

Over Color

Red

OK Color

Green

Under Color

Red

Data Source

Net Weight

Abb. 94: Bildschirm flr die Abflllkonfiguration

Die folgenden Einstellungen werden zur Konfiguration des Abftillens verwendet. Standardwerfe sind in Fettdruck

dargestellt.

Unter Setup > Anwendung Parameter Einstellung
Anwendung auswdhlen Manuelles Ziel — Befillen Aktiviert, Deaktiviert
Ansicht Anwendung Siehe [Konfiguration der Ansicht Anwendung » Seite 12]
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Unter Setup > Anwendung Parameter Einstellung
Abfllen Toleranztyp Zielabweichung, Prozentsatz
Uber Farbe Blau, Cyan, Dunkelgrau, Grau, Grln,
OK Farbe Orange, Rot, Gelb
Unfer Farbe Standardwerte sind: Unter — Rot, OK
— Griin, Uber — Rot
Datenquelle Nettogewicht, Bruttogewicht
Speicher > Tara-Tabelle (optfional) |ID [Automatisch zugewiesen]
Name Alphanumerische Dateneingabe
Beschreibung Alphanumerische Dateneingabe
Tarawert Numerische Dateneingabe
Einheit g, kg, t, Ib, oz, Ib-0z
Speicher > Artikeltabelle Abfillen Aktiviert, Deaktiviert
Zielwert Numerische Dafeneingabe
Einheit g, kg, t, Ib, oz, Ib-0z
- Toleranz /+ Toleranz Numerische Dafeneingabe
- Toleranz / + Toleranz (Prozent-  |Prozent des Ziel- oder Absolutwerts,
satz) je nach Toleranztyp, der im Konfigu-
rationsbildschirm Abfiillen ausge-
wahlf wurde.

1.4.1.2.2 Manuelles Zielwtigen — Abfiillen: Betriebsablauf

Bei diesem Verfahren wird davon ausgegangen, dass sich das IND700 in der Ansicht Anwendung befindet und
die Anwendung enfsprechend konfiguriert ist, wie unter [Konfiguration: Abflllen » Seite 60] beschrieben.

1. Beriihren Sie die Funktion Artikeltabelle [£1. Fiihren Sie in der Artikelliste eine Bestdtigung durch und bestdti-
gen Sie durch Bertihren des Hdkchens.

2. Wenn im Datensatz der Arfikeltabelle kein Wert angegeben ist, nehmen Sie optional eine Tara @K oder
laden Sie eine aus der Tara-Tabelle [z.

3. Die fir einfaches Abfullen konfigurierte Ansicht Anwendung wird angezeigt und zeigt alle Daten an, die im
Sefup unter [Anwendung > Ansicht Anwendung » Seite 12] festgelegt wurden. Die Gewichtsanzeige befin-
det sich im Nettomodus und der festgelegte Tarawert wird geladen.

4. Beginnen Sie mit dem Befullen des Behdlters und beobachten Sie, wie sich der Balken dem OK-Toleranzbe-
reich ndhert.

5. Sobald das Balkendiagramm anzeigt, dass das Neftogewicht im OK-Bereich liegt, nehmen Sie den Behdlter
von der Waage, plaizieren Sie einen neuen Behdlfer und starten Sie den Prozess erneut.

Unfer [Zdhlen » Seite 36] und Summierung erfahren Sie, wie diese Anwendungen das Verfahren dndern, wenn
sie mit dem Abflllen kombiniert werden.

1.4.1.3 Manuelles Zielwiigen — Uber/Unter
Beim Uber/Unter-Wagen wird das Waagengewicht mit einer Reihe von Parametern verglichen, die Bereiche mit
,quten” und ,schlechten” Werten definieren.

Beim Uber/Unter-Zielwégen mit 3-Zonen kann das Waagengewicht unterhalb, innerhalb oder oberhalb des
Zielbereichs liegen. Der ,Gut’-Bereich definiert die zuléssige Differenz zwischen Waagengewicht und Zielge-
wicht.

Beim Uber-/Unter-Zielwdgen mit 5-Zonen wird der zultissige Gewichtsbereich in die Zonen ,Niedrig”, ,Zielwert”
und ,Hoch” unterteilt. Die Zonen Untfer und Uber definieren nicht akzeptable Gewichfe.

Eine Beschreibung der Zonentypen finden Sie unter [Toleranzbereiche » Seite 521.
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1.4.1.3.1 Manuelles Zielwiigen — Uber/Unter: Konfiguration

<  Over/Under

High Color
Yellow
Visualization OK Color
Bargraph Green

Tolerance Type Low Color

Absolute Yellow

Data Source Under Color
Net Weight Red

Over Color

Motion Check
Red

Abb. 95: Zielwiigen — Konfigurationsbildschirm fiir Uber/Unter, 5-Zonen, Balkendiagramm-Visualisierung

<  Over/Under

Number of Zones OK Color
@3
(s

Green

Visualization Under Color

ColorWeigh Red

Tolerance Type

Motion Check
Deviation

Data Source

Net Weight

Over Color

Red

Abb. 96: Konfigurationsbildschirm fiir Uber/Unter, 3-Zonen, ColorWeigh-Visualisierung

Die folgenden Einstellungen werden zum Konfigurieren des Uber/Unter-Wdgens verwendet. Standardwerte sind
in Fettdruck dargestellt.

Uber/Unter-Konfiguration

Unter Setup > Anwendung Parameter Einstellung
Anwendung auswdhlen Manuelles Ziel ausgewdhlt Uber/Unter aktiviert
Ansicht Anwendung Siehe Konfiguration der Ansicht Anwendung
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Unter Setup > Anwendung

Parameter

Einstellung

Uber/Unter

Anzahl der Zonen

3,6

Visualisierung

Balkendiagramm, Color\Weigh

Toleranztyp Abweichung, Prozentsatz, Absolut
Datenquelle Nettogewicht, Bruttogewicht
Uber Farbe Blau, Cyan, Dunkelgrau, Grau,

Hoch Farbe (wenn Anzahl der
Zonen = b)

OK Farbe

Niedrig Farbe (wenn Anzahl der
Zonen = b)

Unter Farbe

Griin, Orange, Rot, Gelb
Standardwerte sind: Uber — Rot,
Hoch — Gelb, OK — Griin, Niedrig —
Gelb, Unter — Rot

Bewegungsprifung Aktiviert, Deaktiviert

Speicher > Tara-Tabelle [Optional] |ID [Automatisch zugewiesen]
Name Alphanumerische Dateneingabe
Beschreibung Alphanumerische Dateneingabe
Tarawert Numerische Dateneingabe
Einheit Numerische Dateneingabe

Speicher > Artikeltabelle ID [Automatisch zugewiesen]
Uber/Unter Numerische Dateneingabe
Einheit Numerische Dateneingabe

Wenn Uber/unter > Toleranztyp =
Abweichung

-Toleranz (Unter)

-Toleranz (Niedrig)

+Toleranz (Hoch)

+Toleranz (Uber)

Wenn Uber/Unter > Toleranztyp =
Prozentsatz

-Toleranz (% Unter)

-Toleranz (% Niedrig)

+Toleranz (% Hoch)

+Toleranz (% Uber)

Wenn Uber/Unter > Toleranztyp =
Absolut

Grenze (Unter)

Grenze (Niedrig)

Grenze (Hoch)

Grenze (Uber)

Numerische Dafeneingabe

1.4.1.3.2 Manuelles Zielwiigen — Uber/Unter: Betriebsablauf

Bei diesem Verfahren wird davon ausgegangen, dass sich das Terminal in der Ansicht Anwendung befindet,
korrekt fur das Uber/Unter-Wdgen konfiguriert ist und dass die erforderlichen Behdlter zum Abfiillen verfiigbar

sind.

1. Stellen Sie einen Behdlter auf die Waage.
2. Beriihren Sie die Funktion Artikeltabelle [.E.]. Wdhlen Sie aus der Liste einen Arfikeldatensatz aus und

bestdfigen Sie ihn.

3. Die Ansicht Anwendung zeigt die Datensatzfelder der Artikeltabelle an, je nach den Einstellungen, die in der

[Konfiguration der Ansicht Anwendung » Seite 12] ausgewdhlt wurden.

4. Wenn im Datensatz der Arfikeltabelle kein Tarawert angegeben ist, nehmen Sie optional eine Tara gg oder
laden Sie eine aus der Tara-Tabelle [z,

5. Beginnen Sie mit dem Beflllen des Behdlters und beobachten Sie das Balkendiagramm oder die Color-
Weigh-Anzeige, wenn sich das Gewicht dem OK-Bereich néhert.

6. Sobald die Visualisierung anzeigt, dass das Nettogewicht im OK-Bereich liegt, enffernen Sie den Behdlter,

stellen einen neuen auf die Waage und starfen Sie den Prozess erneut.
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& @ DE,April’-_:l):iz

KA 1 -10.0°C / +40.0°C
7.22 «q
Material ID Material Name Under Tol. Low Tol.
6 Sugar -4% -1.5% [
Target High Tol. Over Tol. Start Thresh.
7.5kg +2% * 5% 0.72 kg

PT | B (5 | G | A @ | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Abb. 97: Bildschirm fiir Uber/Unter-Wégen, ColorWeigh-Visualisierung mit Anzeige Niedrig
Unfer [Zdhlen » Seite 36] und Summierung erfahren Sie, wie diese Anwendungen das Verfahren dndern, wenn

sie mit dem Uber/Unter-Wdgen kombiniert werden.
1.4.2 Manuelles Zielwdgen: Startschwelle

Das IND700 verwendet den akiuellen Zielgewichtswert, um eine Startschwelle zu berechnen. Unterhalb dieses
Werts zeigt die Zonenvisualisierung (entweder ColorWeigh oder Balkendiagramm) nichts an.

12:11
5 ®
7 07.Apr.2023

B 1 -10.0°C / +40.0°C
0 . 1 8 Kg

I
Material ID Material Name Under Tol. Over Tol.
|
6 Sugar 2.48 kg 2.53 kg

Start Thresh.

0.248 kg

L < L v JI >
PT | b | A | & | A | @ | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Abb. 98: 3-Zonen Uber/Unfer, Gewicht unter Schwellenwert
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Sobald der Gewichtsschwellenwert (iberschritten wird, erscheint die Zonenanzeige, sodass der Bediener das
Gewicht auf der Waage im Vergleich zum Zielwert oder zur Zielzone verfolgen kann:

11:25

= \ 05.Apr.2023
KA 1 -10.0°C / +40.0°C
7.22 g
Material ID Material Name Under Tol. Low Tol.
6 Sugar -4% -1.5% [
Target High Tol. Over Tol. Start Thresh.
7.5kg +2% *5% 0.72 kg

Tare Table

A%

Switch Scale

PT

Preset Tare

Switch Units

Alibi Memory

@

Higher Res.

1D Form

Material Table

Abb. 99: 5-Zonen Uber/Unter, Uber Schwellenwert, Colorweigh

& @ DE.AprTZ:t;zi
KA 1 -10.0°C / +40.0°C
3 78 kg

Material ID Material Name Under Tol. Target
4 Sand -0.2 kg 4 kg
Over Tol.
+0.2 kg

v v

A%

Switch Scale

(3

Switch Units

Tare Table

PT

Preset Tare

Alibi Memory

1D Form

Material Table

A | @

Higher Res.

Abb. 100: Abfiillen, Uber Schwellenwert, Balkendiagramm

Sehen Sie dazu auch

& Manuelles Zielwégen — Klassifizierung » Seite 65

& Manuelles Zielwdgen — Abfiillen » Seite 69
& Manuelles Zielwagen — Uber/Unter » Seite 71

1.4.2.1 Manuelles Zielwtgen — Klassifizierung

Die Anwendung Klassifizierung wird verwendet, um Arfikel in Gewichtsklassen einzuordnen. Es kénnen 2 bis 8

Klassen konfiguriert werden, die in aufsfeigender Reihenfolge der Gewichtszonen angeordnet sind. Diese
Anwendung ist nltzlich, wenn dhnliche Artikel unterschiedlicher Grosse nach Grésse in separate Behdlter sor-
tiert werden missen. Die Anzeige des Terminals kann einen farbigen Hintergrund haben, um die Klasse anzu-
zeigen, oder die Farbe in einem Kdasfchen anzeigen, die die Klasse des derzeit gewogenen Artikels darstellt.
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T 11:18
dr...L: (l.%:; 05.Apr.2023

Max10kgd=20g

Material ID Material Name
4 Sand

Lower Limit 2 Lower Limit 3
5.0 kg 5.5 kg 6.0 kg

Start Thresh.
0.45 kg

Upper Limit 3

Lower Limit 1
4.5 kg

PT | B

Preset Tare Tare Table

iR | G| [

Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory

O

Higher Res.

1D Form Material Table

Abb. 101: Zielwagen — Klassifizierungsbeispiel

1.4.2.1.1 Manuelles Zielwiigen mit Klassifizierung: Konfiguration

{ Classification

Number Of Classes

8

Visualization

Bargraph

Color

Blue

Data Source

Net Weight

Motion Check

Abb. 102: Konfigurationsbildschirm flr die Klassifizierung

Die folgenden Einstellungen werden zur Konfiguration der Klassifizierung verwendet. Standardwerte sind in Fett-

druck dargestellt.

Unter Setup > Anwendung Parameter Einstellung

Anwendung auswdhlen Manuelles Ziel Aktiviert, Deaktiviert
Klassifizierung Aktiviert, Deaktiviert

Ansicht Anwendung Siehe [Konfiguration der Ansicht Anwendung » Seite 12]
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Unter Setup > Anwendung

Parameter

Einstellung

Klassifizierung

Anzahl der Klassen

Dropdown-Liste: 2 — 8, Standard 5

Visualisierung

Balkendiagramm, Color\Weigh

Wenn Balkendiagramm: Farbe

Blau, Cyan, Dunkelgrau, Grau,
Griin, Orange, Rot, Gelb

Wenn ColorWeigh: Klasse 1
Farbe ... Klasse n Farbe

Fir jede Klasse: Blau, Cyan, Dun-
kelgrau, Grau, Griin, Orange, Rof,
Gelb

Standardwerte: 1 - Gelb, 2 - Cyan,
3 - Orange, 4 - Grau, 5 - Griin, 6 -
Orange, 7 -Rot, 8 - Gelb

Datenquelle Nettogewicht, Bruftogewicht

Bewegungsprifung Aktiviert, Deaktiviert
Speicher > Artikeltabellendatensaiz | Klassifizierung akiiv Aktiviert, Deaktiviert

Einheit g, kg, 1, Ib, 0z, Ib-0z

Untergrenze 1 - Untergrenze 8,
Obere Grenze 8

Numerische Dateneingabe. Die
Anzanhl der Felder, die durch die
Anzahl der im Bildschirm Konfigu-
ration der Klassifizierung ausge-
wdhlten Klassen bestimmt wird.

< Add New Material (Classification)

Lower Limit 4

& Classification Active
n

wvalid Data

Unit

g

Lower Limit 1

Lower Limit 2

Lower Limit 3

Lower Limit 5

Lower Limit 6

Lower Limit 7

Abb. 103: Artikeltabelle — Konfiguration der Klassifizierung, erste Seite
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Add New Material

Lower Limit 8

Upper Limit 8

Abb. 104: Artikeltabelle — Konfiguration der Klassifizierung, zweite Seite

1.4.2.1.2 Manuelles Zielwiigen mit Klassifizierung: Betriebsablauf

2

11:18
05.Apr.2023

EE1 -10.0°C / +40.0°C

Material ID
4

Lower Limit 2
5.0 kg

Material Name

Sand

Lower Limit 3

5.5kg

Start Thresh.
0.45 kg

Upper Limit 3
6.0 kg

Lower Limit 1
4.5 kg

PT | @

Preset Tare Tare Table

E%

Switch Scale

(3

Switch Units

A |

Alibi Memory | Higher Res.

1D Form

Material Table

Abb. 105: Anwendungsansicht Klassifizierung — ColorWeigh Anzeige Klasse 3

Bei diesem Verfahren wird davon ausgegangen, dass das Terminal korrekt fur die Klassifizierung konfiguriert ist
und dass die erforderliche Anzahl von Ausgabebehdltern verfugbar ist — einer pro Klasse oder je nachdem, was

der Prozess erfordert.

1. Wenn im Datensatz der Artikeltabelle kein Wert angegeben ist, nehmen Sie optional eine Tara §& oder

laden Sie eine aus der Tara-Tabelle [7.
2. Flgen Sie einen Artikel zur Waage hinzu.

3. Notieren Sie die Klasse, in die das Gewicht des Artikels eingeordnet wird — entweder durch die Bereichs-

felder oder durch die ColorWeigh-Anzeige angezeigt.
4. Nehmen Sie den Artikel von der \Waage und legen Sie ihn in den Behdlfer der entsprechenden Klasse.
5. Wiederholen Sie den Vorgang, bis alle Artikel klassifizierf sind.
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1.4.2.2 Manuelles Zielwdgen — Abfiillen

Das Abfullen ist eine einfache 3-Zonen-Anwendung, bei der Maferial in einen Behdlfer gegeben wird, bis das
Gewicht auf der Waage innerhalb des zuldssigen Toleranzbereichs liegt. Bereiche werden durch ein Balkendia-
gramm dargestellt, in dem sowohl die Position im Diagramm als auch die Farbe des Balkens anzeigen, ob das
aktuelle Gewicht Unter der Toleranz, im OK -Bereich oder Uber der Toleranz liegt.

In den hier gezeigten Beispielen betrdgt das Zielgewicht 4 kg mit einem Toleranzbereich von -0,2 kg (3,8 kg)
bis +0,2 kg (4,2 kg).

T 11:33
r::.ls f@ 05.Apr.2023

K& 1 -10.0°C / +40.0°C
3 78 kg

Material ID Material Name Under Tol. Target

4 Sand -0.2 kg 4 kg

Over Tol.

+0.2 kg

BT

PT | B (83 | § | A | & | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Mermory | Higher Res. 1D Form Material Table

Abb. 106: Bildschirm Abfiillanwendung — Unfer Toleranz

11:32

I 05.Apr.2023
KA 1 -10.0°C / +40.0°C
3.96 «
Material ID Material Name Under Tol. Target N
4 Sand -0.2 kg 4 kg
Over Tol.
+0.2kg
i

PT | B (8% |8 | A | & | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Seale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Abb. 107: Bildschirm Abflllanwendung — Innerhalb der Toleranz
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11:32
05.Apr.2023

Max10kgd=20g

KL 1
430 kg
Material ID Material Name Under Tol. Target N
4 Sand -0.2 kg 4 kg
Over Tol.
+0.2 kg

PT | m |28 | G | A @ | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Abb. 108: Bildschirm Abfiillanwendung — Uber Toleranz

Beachten Sie das Dreieck, das den Nonius darsfelli. Diese Anzeige leuchtet blau, wenn das Zielgewicht erreicht
ist.

Abb. 109: Nonius zeigt passendes Zielwert an

1.4.2.2.1 Manuelles Zielwigen — Abfiillen: Konfiguration

<  Manual Filling

Tolerance Type

Target Deviation

Over Color

Red

OK Color

Green

Under Color

Red

Data Source

Net Weight

Abb. 110: Bildschirm fur die Abfullkonfiguration

Die folgenden Einstellungen werden zur Konfiguration des Abftillens verwendet. Standardwerfe sind in Fettdruck

dargestellt.

Unter Setup > Anwendung Parameter Einstellung
Anwendung auswdhlen Manuelles Ziel — Befillen Aktiviert, Deaktiviert
Ansicht Anwendung Siehe [Konfiguration der Ansicht Anwendung » Seite 12]
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Unter Setup > Anwendung Parameter Einstellung
Abfllen Toleranztyp Zielabweichung, Prozentsatz
Uber Farbe Blau, Cyan, Dunkelgrau, Grau, Grln,
OK Farbe Orange, Rot, Gelb
Unfer Farbe Standardwerte sind: Unter — Rot, OK
— Griin, Uber — Rot
Datenquelle Nettogewicht, Bruttogewicht
Speicher > Tara-Tabelle (optfional) |ID [Automatisch zugewiesen]
Name Alphanumerische Dateneingabe
Beschreibung Alphanumerische Dateneingabe
Tarawert Numerische Dateneingabe
Einheit g, kg, t, Ib, oz, Ib-0z
Speicher > Artikeltabelle Abfillen Aktiviert, Deaktiviert
Zielwert Numerische Dafeneingabe
Einheit g, kg, t, Ib, oz, Ib-0z
- Toleranz /+ Toleranz Numerische Dafeneingabe
- Toleranz / + Toleranz (Prozent-  |Prozent des Ziel- oder Absolutwerts,
satz) je nach Toleranztyp, der im Konfigu-
rationsbildschirm Abfiillen ausge-
wahlf wurde.

1.4.2.2.2 Manuelles Zielwtigen — Abfiillen: Betriebsablauf

Bei diesem Verfahren wird davon ausgegangen, dass sich das IND700 in der Ansicht Anwendung befindet und
die Anwendung enfsprechend konfiguriert ist, wie unter [Konfiguration: Abflllen » Seite 70] beschrieben.

1. Beriihren Sie die Funktion Artikeltabelle [£1. Fiihren Sie in der Artikelliste eine Bestdtigung durch und bestdti-
gen Sie durch Bertihren des Hdkchens.

2. Wenn im Datensatz der Arfikeltabelle kein Wert angegeben ist, nehmen Sie optional eine Tara @K oder
laden Sie eine aus der Tara-Tabelle [z.

3. Die fir einfaches Abfullen konfigurierte Ansicht Anwendung wird angezeigt und zeigt alle Daten an, die im
Sefup unter [Anwendung > Ansicht Anwendung » Seite 12] festgelegt wurden. Die Gewichtsanzeige befin-
det sich im Nettomodus und der festgelegte Tarawert wird geladen.

4. Beginnen Sie mit dem Befullen des Behdlters und beobachten Sie, wie sich der Balken dem OK-Toleranzbe-
reich ndhert.

5. Sobald das Balkendiagramm anzeigt, dass das Neftogewicht im OK-Bereich liegt, nehmen Sie den Behdlter
von der Waage, plaizieren Sie einen neuen Behdlfer und starten Sie den Prozess erneut.

Unfer [Zdhlen » Seite 36] und Summierung erfahren Sie, wie diese Anwendungen das Verfahren dndern, wenn
sie mit dem Abflllen kombiniert werden.

1.4.2.3 Manuelles Zielwiigen — Uber/Unter
Beim Uber/Unter-Wagen wird das Waagengewicht mit einer Reihe von Parametern verglichen, die Bereiche mit
,quten” und ,schlechten” Werten definieren.

Beim Uber/Unter-Zielwégen mit 3-Zonen kann das Waagengewicht unterhalb, innerhalb oder oberhalb des
Zielbereichs liegen. Der ,Gut’-Bereich definiert die zuléssige Differenz zwischen Waagengewicht und Zielge-
wicht.

Beim Uber-/Unter-Zielwdgen mit 5-Zonen wird der zultissige Gewichtsbereich in die Zonen ,Niedrig”, ,Zielwert”
und ,Hoch” unterteilt. Die Zonen Untfer und Uber definieren nicht akzeptable Gewichfe.

Eine Beschreibung der Zonentypen finden Sie unter [Toleranzbereiche » Seite 64].
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1.4.2.3.1 Manuelles Zielwiigen — Uber/Unter: Konfiguration

<  Over/Under

Number of Zones
O3

@5
Visualization

Bargraph

Tolerance Type

Absolute

Data Source

Net Weight

Over Color

Red

High Color

Yellow

OK Color

Green

Low Color

Yellow

Under Color

Red

Motion Check

Abb. 111: Zielwdigen — Konfigurationsbildschirm fiir Uber/Unter, 5-Zonen, Balkendiagramm-Visualisierung
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Abb. 112: Konfigurationsbildschirm fir Uber/Unter, 3-Zonen, ColorWeigh-Visualisierung

Die folgenden Einstellungen werden zum Konfigurieren des Uber/Unter-Wdgens verwendet. Standardwerte sind

in Fettdruck dargestellt.
Uber/Unter-Konfiguration

Unter Setup > Anwendung

Parameter

Einstellung

Anwendung auswdhlen

Manuelles Ziel ausgewdhlt

Uber/Unter akfiviert

Ansicht Anwendung

Siehe Konfiguration der Ansicht Anwe

ndung
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Unter Setup > Anwendung

Parameter

Einstellung

Uber/Unter

Anzahl der Zonen

3,6

Visualisierung

Balkendiagramm, Color\Weigh

Toleranztyp Abweichung, Prozentsatz, Absolut
Datenquelle Nettogewicht, Bruttogewicht
Uber Farbe Blau, Cyan, Dunkelgrau, Grau,

Hoch Farbe (wenn Anzahl der
Zonen = b)

OK Farbe

Niedrig Farbe (wenn Anzahl der
Zonen = b)

Unter Farbe

Griin, Orange, Rot, Gelb
Standardwerte sind: Uber — Rot,
Hoch — Gelb, OK — Griin, Niedrig —
Gelb, Unter — Rot

Bewegungsprifung Aktiviert, Deaktiviert

Speicher > Tara-Tabelle [Optional] |ID [Automatisch zugewiesen]
Name Alphanumerische Dateneingabe
Beschreibung Alphanumerische Dateneingabe
Tarawert Numerische Dateneingabe
Einheit Numerische Dateneingabe

Speicher > Artikeltabelle ID [Automatisch zugewiesen]
Uber/Unter Numerische Dateneingabe
Einheit Numerische Dateneingabe

Wenn Uber/unter > Toleranztyp =
Abweichung

-Toleranz (Unter)

-Toleranz (Niedrig)

+Toleranz (Hoch)

+Toleranz (Uber)

Wenn Uber/Unter > Toleranztyp =
Prozentsatz

-Toleranz (% Unter)

-Toleranz (% Niedrig)

+Toleranz (% Hoch)

+Toleranz (% Uber)

Wenn Uber/Unter > Toleranztyp =
Absolut

Grenze (Unter)

Grenze (Niedrig)

Grenze (Hoch)

Grenze (Uber)

Numerische Dafeneingabe

1.4.2.3.2 Manuelles Zielwiigen — Uber/Unter: Betriebsablauf

Bei diesem Verfahren wird davon ausgegangen, dass sich das Terminal in der Ansicht Anwendung befindet,
korrekt fur das Uber/Unter-Wdgen konfiguriert ist und dass die erforderlichen Behdlter zum Abfiillen verfiigbar

sind.

1. Stellen Sie einen Behdlter auf die Waage.
2. Beriihren Sie die Funktion Artikeltabelle [.E.]. Wdhlen Sie aus der Liste einen Arfikeldatensatz aus und

bestdfigen Sie ihn.

3. Die Ansicht Anwendung zeigt die Datensatzfelder der Artikeltabelle an, je nach den Einstellungen, die in der

[Konfiguration der Ansicht Anwendung » Seite 12] ausgewdhlt wurden.

4. Wenn im Datensatz der Arfikeltabelle kein Tarawert angegeben ist, nehmen Sie optional eine Tara gg oder
laden Sie eine aus der Tara-Tabelle [z,

5. Beginnen Sie mit dem Beflllen des Behdlters und beobachten Sie das Balkendiagramm oder die Color-
Weigh-Anzeige, wenn sich das Gewicht dem OK-Bereich néhert.

6. Sobald die Visualisierung anzeigt, dass das Nettogewicht im OK-Bereich liegt, enffernen Sie den Behdlter,

stellen einen neuen auf die Waage und starfen Sie den Prozess erneut.
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Material ID
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<
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O
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Abb. 113: Bildschirm fiir Uber/Unfer-Wégen, ColorWeigh-Visualisierung mit Anzeige Niedrig

Unfer [Zdhlen » Seite 36] und Summierung erfahren Sie, wie diese Anwendungen das Verfahren dndern, wenn

sie mit dem Uber/Unfer-Wagen kombiniert werden.

1.4.3 Manuelles Zielwdgen — Klassifizierung

Die Anwendung Klassifizierung wird verwendet, um Artikel in Gewichtsklassen einzuordnen. Es kénnen 2 bis 8
Klassen konfiguriert werden, die in aufsteigender Reihenfolge der Gewichtszonen angeordnet sind. Diese
Anwendung ist nutzlich, wenn dhnliche Arfikel unterschiedlicher Grésse nach Grosse in separate Behdlter sor-
tiert werden mussen. Die Anzeige des Terminals kann einen farbigen Hinfergrund haben, um die Klasse anzu-
zeigen, oder die Farbe in einem Kdstchen anzeigen, die die Klasse des derzeit gewogenen Artikels darstellt. Das
nachstehende Beispiel zeigt die ColorWeigh-Visualisierung.

€7 11:18
S5
dr...L. f-t:-"' 05.Apr.2023

A% 1 Max10kgd=20g

Material ID
4

Lower Limit 2
5.0 kg

Material
Sand

Name

Lower Limit 3

5.5kg

Start Thresh.

0.45 kg

Upper Limit 3

6.0 kg

Lower Limit 1

4.5 kg

PT | B

Preset Tare Tare Table

A%

Switch Scale

(3

Switch Units

A

Alibi Memory

&

Higher Res.

1D Form Material Table

Abb. 114: Zielwdgen — Klassifizierungsbeispiel
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1.4.3.1 Manuelles Zielwégen mit Klassifizierung: Konfiguration

Abb. 115: Konfigurationsbildschirm flr die Klassifizierung

Die folgenden Einstellungen werden zur Konfiguration der Klassifizierung verwendet. Standardwerte sind in Fett-

druck dargestellt.

Unter Setup > Anwendung Parameter Einstellung
Anwendung auswdhlen Manuelles Ziel Aktiviert, Deaktiviert
Klassifizierung Aktiviert, Deaktiviert

Ansicht Anwendung

Siehe [Konfiguration der Ansicht Anwendung » Seite 12]

Klassifizierung

Anzahl der Klassen

Dropdown-Liste: 2 — 8, Standard 5

Visualisierung

Balkendiagramm, Color\Weigh

Wenn Balkendiagramm: Farbe

Blau, Cyan, Dunkelgrau, Grau,
Griin, Orange, Rot, Gelb

Wenn ColorWeigh: Klasse 1
Farbe ... Klasse n Farbe

Fir jede Klasse: Blau, Cyan, Dun-
kelgrau, Grau, Grln, Orange, Rof,
Gelb

Standardwerte: 1 - Gelb, 2 - Cyan,
3 - Orange, 4 - Grau, 5 - Griin, 6 -
Orange, 7 -Rot, 8 - Gelb

Datenquelle Nettogewicht, Bruttogewicht

Bewegungsprifung Aktiviert, Deaktiviert
Speicher > Arfikeltabellendatensatz | Klassifizierung aktiv Aktiviert, Deaktiviert

Einheit g, kg, 1, Ib, 0z, Ib-0z

Untergrenze 1 - Untergrenze 8,
Obere Grenze 8

Numerische Dafeneingabe. Die
Anzahl der Felder, die durch die
Anzahl der im Bildschirm Konfigu-
ration der Klassifizierung ausge-
wahlten Klassen bestimmt wird.
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4 Add New Material (Classification)

Lower Limit 4

[ - - .
£ Classification Active
Invalid Data

Unit Lower Limit 5
g

Lower Limit 1 Lower Limit 6
Lower Limit 2 Lower Limit 7

Lower Limit 3

Abb. 116: Artikeltabelle — Konfiguration der Klassifizierung, erste Seite

<  Add New Material

Lower Limit 8

Upper Limit 8

Abb. 117: Artikeltabelle — Konfiguration der Klassifizierung, zweite Seite
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1.4.3.2 Manuelles Zielwdgen mit Klassifizierung: Betriebsablauf

é:-l. @ 22.Feb:|2t;§i

KA1 Max 500 kgd =50g
6 o 4 O kg
480kg T Net
Material ID Material Name Start Thresh. Class 1 Class 2 Class 3
5 Gravel, medium > 15.0 kg = 150.0 kg = 160.0 kg = 170.0kg
Class 4 Class 5 Upper Limit 5 Lot number Batch number Operator
= 180.0 kg =190.0 kg > 200.0 kg 16 812 MLB

R 123 4] 5 |»
BLl o ® | 1 PT | G

Horme ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units
Abb. 118: Ansicht der Klassifizierungsanwendung — Berechneter Schwellenwert erfullt

Bei diesem Verfahren wird davon ausgegangen, dass das Terminal korrekt fir die Klassifizierung konfiguriert ist

und dass die erforderliche Anzahl von Ausgabebehdltern verflighar ist — einer pro Klasse oder je nachdem, was

der Prozess erfordert.

1. Wenn im Dafensatiz der Artikeltabelle kein Wert angegeben ist, nehmen Sie optional eine Tara @B oder
laden Sie eine aus der Tara-Tabelle 7).

2. Figen Sie der Waage ein Gewicht hinzu. Sobald das Waagengewicht die berechnete Startschwelle Gber-
schreitet, wird die Unfer-Anzeige rot angezeigt, wie in der Abbildung oben dargestellt.

3. Wenn das Waagengewicht den fir Klasse 1 definierten unteren Grenzwert erreicht, erscheinen die Klassen-
anzeigen in Blau, um die akfuell auf der Waage angezeigte Klasse anzuzeigen.

& B e

1 61 95 kg

480kgT = Net
Material ID Material Name Start Thresh. Class 1 Class 2 Class 3
5 Gravel, medium >15.0 kg = 150.0 kg = 160.0 kg >170.0 kg
Class 4 Class 5 Upper Limit 5 Lot number Batch number Operator
= 180.0 kg =190.0 kg > 200.0 kg 16 8.12 MLB

« 1 P 345 »

2
B | @ | B | & |8 | R |PT|Q

Material Table Home ID Form Target Switch Scale | Tare Tabile Preset Tare | Switch Units

Abb. 119: Ansicht der Klassifizierungsanwendung — Angezeigte Klasse

4. Notieren Sie die Klasse, in die das Gewicht des Artikels eingeordnet wird — entweder durch die Bereichs-
felder oder durch die ColorWeigh-Anzeige angezeigt.
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Hinweis: Wenn das Waagengewicht den Wert Obere Grenze flr die hochsfe Klassennummer tberschreitef,
wird die Uber-Anzeige rof angezeigt.

é:_l. @ 22, Feblﬁ%gi

Ei1 -10.0°C / +40.0°C
2 O 2 . I O kg
480kgT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Class 1 Class 2 Class 3
5 Gravel, medium >15.0kg = 150.0 kg =160.0 kg > 170.0kg
Class 4 Class 5 Upper Limit 5 Lot number Batch number Operator
= 180.0 kg =190.0 kg = 200.0 kg 16 812 MLB

<1 23] 4]5 8
Beolo o | | PT | @

Home ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units
Abb. 120: Ansicht der Klassifizierungsanwendung — Grenze héchste Klasse tberschritfen

5. Nehmen Sie den Arfikel von der Waage und legen Sie ihn in den Behdlfer der entsprechenden Klasse.
6. Wiederholen Sie den Vorgang, bis alle Artikel klassifizierf sind.

1.4.4 Manuelles Zielwdgen — Abfiillen

Das Abfillen ist eine einfache 3-Zonen-Anwendung, bei der Material in einen Behdlter gegeben wird, bis das
Gewicht auf der Waage innerhalb des zuldssigen Toleranzbereichs liegt. Bereiche werden durch ein Balkendia-
gramm dargestellt, in dem sowohl die Position im Diagramm als auch die Farbe des Balkens anzeigen, ob das
akiuelle Gewicht Unter der Toleranz, im OK -Bereich oder Uber der Toleranz liegt.

Sehen Sie dazu auch
& Manuelles Zielwégen: Startschwelle » Seite 64
& Manuelles Zielwdgen — Abflllen: Konfiguration » Seite 79
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1.4.4.1 Manuelles Zielwégen — Abfiillen: Konfiguration

1.4.4.2

<  Manual Filling

Tolerance Type

Target Deviation

Over Color

Red

OK Color

Green

Under Color

Red

Data Source

Net Weight

Abb. 121: Bildschirm fur die Abfullkonfiguration

Die folgenden Einstellungen werden zur Konfiguration des Abfiillens verwendet. Standardwerfe sind in Fettdruck

dargestellt.

Unter Setup > Parameter Einstellung

Anwendung

Anwendung aus- Manuelles Ziel — Beflllen Aktiviert, Deaktiviert

wdhlen

Ansicht Anwendung |Siehe [Konfiguration der Ansicht Anwendung » Seite 12]

Abfillen Toleranztyp Zielabweichung, Prozentsatz
Uber Farbe Blau, Cyan, Dunkelgrau, Grau, Gran,
OK Farbe Orange, Rof, Gelb

Unter Farbe

Standardwerte sind: Unter — Rot, OK —
Griin, Uber — Rot

Datenquelle

Nettogewicht, Bruftogewicht

Speicher > Tara- ID

[Automatisch zugewiesen]

Tabelle (optional) | Ngme

Alphanumerische Dateneingabe

Beschreibung

Alphanumerische Dateneingabe

Tarawert Numerische Dateneingabe
Einheit g, kg, 1, Ib, oz, Ib-0z
Speicher > Artikelta- |Abfillen Aktiviert, Deaktiviert
belle Zielwert Numerische Dateneingabe
Einheit g, kg, 1, Ib, 0z, Ib-0z

- Toleranz /+ Toleranz

- Toleranz / + Toleranz (Prozentsatz)

Numerische Dateneingabe

Prozent des Ziel- oder Absolutwerts, je
nach Toleranztyp, der im Konfigurations-
bildschirm Abfiillen ausgewdhlt wurde.

Manuelles Zielwiigen — Abfiillen: Betriebsablauf

In den hier gezeigten Beispielen betrdgt das Zielgewicht 60 kg mit einem Toleranzbereich von -1,5 kg (68,5 kg
Anzeigegewicht) bis +3,0 kg (63,0 kg Anzeigegewicht). Im ersfen Bild hat das Abflllen begonnen. Die Farben

der Balkendiagramme werden im Setup festgelegt — siehe [Manuelles Zielwdgen — Abflllen: Konfiguration »

Seite 82].
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Der Tarabetrieb wdhrend des Abfulllens ist der gleiche wie beim einfachen Wdgen und bei jeder anderen
Anwendung. Im nachstehenden Beispiel ist eine voreingestellte Tara im Artikeldatensaiz flr einen Behdlter mit
einem Gewichf von 15,0 kg enthalfen.

11:37

16.Feb.2024

BA1 Max 500 kg d = 0.2 kg
2 9 . 4 kg
15.0 kg PT Net

Material ID Material Name Under Tol. Target

2 Aggregate -1.5kg 60 kg

Over Tol. Lot number Batch number  Operator

+3 kg 240 17 JGH

| o
Bo o & | 5 PT | G

Material Table Horme ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Abb. 122: Bildschirm Abfllanwendung — Unter Toleranz, Nonius nicht angezeigt

In der Abbildung unten ndhert sich der Abfillprozess dem Toleranzbereich an und eine Nonius-Anzeige (weis-
ses Dreieck) erscheint, die einen genaueren Hinweis auf das Verhdltnis zwischen Waagengewicht und Zielwert

gibt.

11:37

16.Feb.2024

E& 1 -10.0°C / +40.0°C
5 1 o 2 kg
15.0 kg PT Net
Material ID Material Name Under Tol. Target
2 Aggregate -1.5kg 60 kg
Over Tol. Lot number Batch number  Operator
+3kg 240 17 JGH
- ERE © | 5 PT | G
Material Table Home ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Abb. 123: Bildschirm Abflllanwendung — Unter Toleranz, Nonius angezeigt
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£ 11:38
D
d(:.L. f-t:;” 16.Feb.2024

15.0 kg PT Net
Material ID Material Name Under Tol. Target

2 Aggregate -1.5kg 60 kg
Over Tol. Lot number Batch number  Operator
+ 3 kg 240 17 JGH

A | | B | ® || @ |PT]| G

Material Table Horme ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Abb. 124: Bildschirm Abflllanwendung — Innerhalb der Toleranz

Wird der Toleranzbereich tberschritten, dndert sich die Farbe des Balkendiagramms und der Nonius wird aus-

geblendet.
d% @f” 'IE,Feb_i.’-:t;zi
8 1 Max 500 kg d = 0.2 kg
6 4 . 2 kg
15.0 kg PT Net
Material ID Material Name Under Tol. Target
2 Aggregate - 1.5 kg 60 kg
Over Tol. Lot number Batch number  Operator
+ 3 kg 240 17 JGH

. M : :| Tabl Q @ Eé PT g

Home ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Abb. 125: Bildschirm Abfiillanwendung — Uber Toleranz

Beachten Sie das Dreieck, das den Nonius darsfellt. Diese Anzeige leuchtet blau, wenn das Zielgewicht erreicht
ist.

Abb. 126: Nonius zeigt passendes Zielwert an

Sehen Sie dazu auch
& Manuelles Zielwégen: Startschwelle » Seite 64
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1.4.4.2.1 Manuelles Zielwiigen — Abfiillen: Konfiguration

<  Manual Filling

Tolerance Type

Target Deviation

Over Color

Red

OK Color

Green

Under Color

Red

Data Source

Net Weight

Abb. 127: Bildschirm flr die Abflllkonfiguration

Die folgenden Einstellungen werden zur Konfiguration des Abflillens verwendet. Standardwerte sind in Fettdruck

dargestellt.

Unter Setup > Anwendung

Parameter

Einstellung

Anwendung auswdhlen

Manuelles Ziel — Beflillen

Aktivier, Deaktiviert

Unter Farbe

Ansicht Anwendung Siehe [Konfiguration der Ansicht Anwendung » Seite 12]

Abfillen Toleranztyp Zielabweichung, Prozentsaiz
Uber Farbe Blau, Cyan, Dunkelgrau, Grau, Grin,
OK Farbe Orange, Rof, Gelb

Standardwerte sind: Unfer — Rot, OK
— Griin, Uber — Rot

Datenquelle Nettogewicht, Bruttogewicht
Speicher > Tara-Tabelle (optional) |ID [Automatisch zugewiesen]
Name Alphanumerische Dateneingabe
Beschreibung Alphanumerische Dateneingabe
Tarawert Numerische Dafeneingabe
Einheit g, kg, 1, Ib, 0z, Ib-0z
Speicher > Artikeltabelle Abfillen Akiiviert, Deaktiviert
Zielwert Numerische Dateneingabe
Einheit g, kg, 1, Ib, 0z, Ib-0z

- Toleranz /+ Toleranz

- Toleranz / + Toleranz (Prozent-
satz)

Numerische Dafeneingabe

Prozent des Ziel- oder Absolutwerts,
je nach Toleranztyp, der im Konfigu-
rationsbildschirm Abfiillen ausge-
wdhlt wurde.

1.4.4.2.2 Manuelles Zielwtigen — Abfiillen: Betriebsablauf

Bei diesem Verfahren wird davon ausgegangen, dass sich das IND700 in der Ansicht Anwendung befindet und

die Anwendung enfsprechend konfiguriert ist, wie unter [Konfiguration: Abflllen » Seite 827 beschrieben.

1. Bertihren Sie die Funktion Artikeltabelle [). Fiihren Sie in der Artikelliste eine Bestdtigung durch und bestdti-
gen Sie durch Bertihren des Hdkchens.

2. Wenn im Datensatz der Arfikeltabelle kein Wert angegeben ist, nehmen Sie optional eine Tara @R oder
laden Sie eine aus der Tara-Tabelle [
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3. Die fiir einfaches Abfillen konfigurierte Ansicht Anwendung wird angezeigt und zeigt alle Daten an, die im
Setup unter [Anwendung > Ansicht Anwendung » Seite 12] festgelegt wurden. Die Gewichtsanzeige befin-
det sich im Nettomodus und der festgelegte Tarawert wird geladen.

4. Beginnen Sie mit dem Beflllen des Behdlters und beobachten Sie, wie sich der Balken dem OK-Toleranzbe-
reich ndhert.

5. Sobald das Balkendiagramm anzeigf, dass das Netfogewicht im OK-Bereich liegf, nehmen Sie den Behdlter
von der Waage, platzieren Sie einen neuen Behdlter und starten Sie den Prozess erneut.

Unfer [Zdhlen » Seite 36] und Summierung erfahren Sie, wie diese Anwendungen das Verfahren dndern, wenn
sie mit dem Abfilllen kombiniert werden.

1.4.5 Manuelles Zielwdgen — Uber/Unter
Beim Uber/Unter-Wagen wird das Waagengewicht mit einer Reihe von Parametern verglichen, die Bereiche mit
,guten” und ,schlechten” Werten definieren.

Beim Uber/Unter-Zielwdigen mit 3-Zonen kann das Waagengewicht unferhalb, innerhalb oder oberhalb des
Zielbereichs liegen. Der ,Gut’-Bereich definiert die zuldssige Differenz zwischen Waagengewicht und Zielge-
wicht.

Beim Uber-/Unter-Zielwdgen mit 5-Zonen wird der zuldssige Gewichtsbereich in die Zonen ,Niedrig”, ,Zielwert”
und ,Hoch” unterteilt. Die Zonen Unter und Uber definieren nicht akzeptable Gewichfe.

Eine Beschreibung der Zonentypen finden Sie unter [Manuelles Zielwdgen: Toleranztypen » Seite 52].

Sehen Sie dazu auch
& Manuelles Zielwdgen » Seite 51

1.4.5.1 Manuelles Zielwiigen — Uber/Unter: Konfiguration

Wenn Uber/Unter unter Setup > Anwendung > Anwendung auswdhlen akfiviert ist, erscheint der Meniipunkt
Uber/Unter in der Menistrukiur Anwendung. Beriinren Sie dieses Menti, um die folgenden zweiseitigen Konfigu-
rationsoptionen anzuzeigen.

<  Over/Under

Number of Zones Over Color
3
Red N
5
OK Color
Visualization Green 7
. ColorWeigh ' Under Color
Tolerance Type Orange b 4
N ) Deviation N
Motion Check
v Data Source
Net Weight N

Abb. 128: Zielwtigen — Konfigurationsbildschirm fiir Uber/Unter, 5-Zonen, Balkendiagramm-Visualisierung
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<  Over/Under

Manual Start Threshold

Threshold Type

A Weight

N Transfer only Ok results

Abb. 129: Konfigurationsbildschirm fiir Uber/Unter, 3-Zonen, ColorWeigh-Visualisierung

Die folgenden Einstellungen werden zum Konfigurieren des Uber/Unter-Wgens verwendet. Standardwerte sind
in Fettdruck dargestellt.

Uber/Unter-Konfiguration

Unter Setup > Parameter Einstellung
Anwendung

Anwendung aus- Manuelles Ziel ausgewdhlt Uber/Unter aktiviert
wdhlen

Ansicht Anwendung |Siehe [Konfiguration der Ansicht Anwendung » Seite 12]
Uber/Unter Anzahl der Zonen 3,5

Visualisierung

Balkendiagramm, ColorWeigh

Toleranztyp Abweichung, Prozenfsatz, Absolut
Datenquelle Nettogewicht, Brutfogewicht
Uber Farbe Blau, Cyan, Dunkelgrau, Grau, Grin,

Hoch Farbe (wenn Anzahl der Zonen = 5)

OK Farbe

Niedrig Farbe (wenn Anzahl der Zonen =
5)

Unter Farbe

Orange, Rot, Gelb

Standardwerte sind: Uber — Rot, Hoch —
Gelb, OK — Griin, Niedrig — Gelb, Unter —
Rot

Bewegungsprifung

Akfiviert, Deaktiviert

Wenn diese Option aktiviert ist, wird die
Transaktion nicht iibertragen, wenn das
Terminal eine Waagenbewegung erkennt,
auch wenn das erkannte Gewicht inner-
halb des Toleranzbereichs liegt.

Nur OK-Ergebnisse ubertragen

Akfiviert, Deaktiviert

\Wenn diese Opfion aktiviert ist, wird die
Transaktion erst Ubertragen, wenn das Ter-
minal ein Waagengewicht innerhalb des

Toleranzbereichs erkennt.
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1.4.5.2

Unter Setup > Parameter Einstellung

Anwendung

Speicher > Tara- ID [Automatisch zugewiesen]

Tabelle [Opfional] | Name Alphanumerische Dateneingabe
Beschreibung Alphanumerische Dateneingabe
Tarawert Numerische Dateneingabe
Einheit Numerische Dateneingabe

Speicher > Arfikelta- |ID [Automatisch zugewiesen]

belle Uber/Unter Numerische Dateneingabe
Einheit Numerische Dateneingabe

Wenn Uber/unter >
Toleranztyp = Abwei-
chung

-Toleranz (Unter)

Numerische Dateneingabe

-Toleranz (Niedrig)

Diese Werte definieren die Toleranzbe-

+Toleranz (Hoch)

reiche, in denen das Transaktionsresultat

+Toleranz (Uber)

als akzeptabel gilt.

Wenn Uber/Unfer >
Toleranztyp = Pro-
zentsatz

-Toleranz (% Untfer)

-Toleranz (% Niedrig)

+Toleranz (% Hoch)

+Toleranz (% Uber)

Wenn Uber/Unfer >
Toleranztyp =
Absolut

Grenze (Unter)

Grenze (Niedrig)

Grenze (Hoch)

Grenze (Uber)

Manuelles Zielwdgen — Uber/Unter: Betriebsablauf

Bei diesem Verfahren wird davon ausgegangen, dass sich das Terminal in der Ansicht Anwendung befindef,
korrekt fur das Uber/Unter-Wdgen konfiguriert ist und dass die erforderlichen Behdlter zum Abfiillen verfiigbar

sind.

1. Stellen Sie einen Behdlter auf die Waage.

2. Berlhren Sie die Funkfion Artikeltabelle [2). Wdhlen Sie aus der Liste einen Artikeldafensafz aus und bestcti-

gen Sie ihn.

3. Die Ansicht Anwendung zeigt die Datensatzfelder der Artikeltabelle an, je nach den Einstellungen, die in der
[Konfiguration der Ansicht Anwendung » Seite 12] ausgewdhlt wurden.

4. Wenn im Dafensatz der Artikeltabelle kein Tarawert angegeben ist, nehmen Sie optfional eine Tara @& oder
laden Sie eine aus der Tara-Tabelle [7.

5. Beginnen Sie mit dem Befullen des Behdlters und beobachten Sie das Balkendiagramm oder die Color-
Weigh-Anzeige, wenn sich das Gewicht dem OK-Bereich néhert.
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iy 11:10
r.’-(:%n @ 22.Feb.2024

BA 1 -10.0°C / +40.0°C
2 3 2 5 8 kg
10.0 kg PT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Under Tol. Target Over Tol.
4 Cement 225kg -5kg 300 kg +15kg
Lot number Batch number Operator
22 104 MC

B - | >
BCo o © | 5% PT | O

Home ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units
Abb. 130: Uber/unter, Balkendiagramm-Visualisierung, Unfer-Toleranz

6. Sobald die Visualisierung anzeigt, dass das Neftogewicht im OK-Bereich liegt, entfernen Sie den Behdilter,
stellen einen neuen auf die Waage und starfen Sie den Prozess erneut.

T 11:10
l""(-ll. @ 22.Feb.2024

Ei1 -10.0°C / +40.0°C
2 9 6 o 6 kg
10.0 kg PT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Under Tol. Target Over Tol.
4 Cement 225 kg -5kg 300 kg +15 kg |
22 104 MC

Lot number Batch number Operator ‘

| <

. Material Table

Abb. 131: Bildschirm fiir Uber/Unter-Wégen, ColorWeigh-Visualisierung mit Anzeige Niedrig

>
G

Switch Units

A

Home

£%

Switch Scale

Tare Table

PT

Preset Tare

‘@

ID Form Target
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Wenn der Toleranzbereich tberschritten wird, wird die Uber-Anzeige farbig dargestellt.

o 11:11
ﬂQu @ 22 Feb.2024

BA 1 -10.0°C / +40.0°C
5 : 6 kg
10.0 kg PT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Under Tol. Target Over Tol.
4 Cement 225 kg -5kyg 300 kg +15kg
Lot number Batch number Operator
22 104 MC

< [ v s
Mo c[B|#|m PT | @

Home ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units
Abb. 132: Uber/Unter, Balkendiagramm-Visualisierung, Uber-Toleranz

Unfer [Zdhlen » Seite 36] und [Summierung » Seite 45] erfahren Sie, wie diese Anwendungen das Verfahren
dndern, wenn sie mit dem Uber/Unter-Wdgen kombiniert werden.

1.5 Komparatoren

Die zwanzig Komparatoren im IND700 sind einfache, nicht selbsterhaltende Sollwerte, die verwendet werden,
um den akfiven Gewichfswert oder die Shared Data Variable entweder mit einem absoluten Zielwert oder mit
einem definierten Gewichtsbereich zu vergleichen. Die Quelle fiir den Vergleich kann anwendungsbezogen oder
gewichtsbezogen sein.

Komparatoren werden enfweder zufdllig (entweder unter oder Uber einem absoluten Zielwerf) oder durch Ver-
gleich mit einem Bereich gesteuert. Die Einstellung Operator im Komparator-Setup bestimmt den Steuermodus,
in dem ein Komparator befrieben wird. Konfigurationsinformationen finden Sie unter [Komparatoren — Ubersicht
und Konfiguration » Seite 20]. Komparatoren kdnnen nur im Setup konfiguriert werden; es gibt keine Funktion
fir den direkten Zugriff auf die Seite Setup > Anwendung > Komparatoren.

Verwendung eines Komparatorausgangs

Der Ausgang eines Komparators kann auf zwei Arten verwendet werden — durch Ausgabe seines Zustands Uber
eine Verbindung, die fir die Verwendung von Shared Data als Zuweisung konfiguriert ist, oder als Mittel zur
Steuerung eines diskreten Ausgangs.

Zielwertkomparatoren

Der zugewiesene diskrete Ausgang fir einen Zielwertkomparator wird ausgelést, wenn die ausgewdhlte Quelle
WAHR ist, wie durch die Auswahl in der Einstellung Operator des Komparators festgelegt.

Beispiele fiir das Komparator-Setup

Beispiel:

* Quelle: Anzeigegewicht.

e Operafor: < (kleiner als oder gleich)

e Grenze: 30 kg

Der Ausgang ist EIN, wenn das angezeigte Gewicht weniger als 30 kg betrdgt, und AUS, wenn der gemessene
Wert 30 kg erreicht.
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Bereichskomparatoren

Bei einem Komparafor im Bereichsmodus wird der zugewiesene Ausgang ausgeltst, wenn die ausgewdhlte
Quelle WAHR ist, wie durch die Einstellung des Operators festgelegt. Die Einsfellung Grenze legt den unteren
der beiden Werte fest, die den Bereich definieren. Die Einstellung Obere Grenze legt den oberen Wert des
Bereichs fest.

Beispiel:

e Quelle: Bruttogewicht

e QOperafor: >_ _< (innerhalb eines Bereichs)
¢ Grenze: 300 kg

e Obere Grenze: 800 kg

Der Ausgang ist EIN, wenn das gemessene Bruttogewichf zwischen 300 und 800 kg liegt. Wenn das Gewicht
unter 300 kg fdllt oder 800 kg Uberschreitet, ist der Ausgang AUS.

Beispiel:

e Quelle: Bruftogewicht

e QOperafor: _><_ (ausserhalb eines Bereichs)
¢ Grenze: 200 Ib

e Obere Grenze: 400 Ib

Der Ausgang ist EIN, wenn das gemessene Bruttogewicht 200 Ibs oder weniger und 400 Ibs oder mehr betrdgt.
Wenn das Bruftogewicht zwischen 201 Ibs und 399 Ibs befrdgt, ist der Ausgang AUS.
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